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1.  Popis funkce systému HL

1.1. VSeobecné:

Vozidlo je doplnéno palivovou aparaturou, ktera umoziuje alternativni zménu paliva motoru z
benzinu na palivo LPG.

Plynové zafizeni montované do vozidla se sklada z komponent znacky LOVTEC - motorova
cast, viceucelovy ventil znacky-ELPIGAS a znacky Stako - nadrze.

Vsechny prvky, které znacky podléhaji ovéfeni u statni zkuiebny podle piedpisu EHK 67 jsou
homologovany (viz. Seznam komponent) a odpovidaji pozadavktm vyhlasky FMD ¢£.102/1995
Sb.

1.2. Technicky popis ,identifikace zafizeni :

Plynové zafizeni v automobilu pro alternativni pohon LPG se sklada z:
o Tlakové nadrze, ktera je pomoci drzaku pevné uchycena ke karosérii vozidla .
o Prislusenstvi pripojené k nadrzi, které se sklada z
¢ viceucelového ventilu
¢ plynotésné skiing.

Viceucelovy ventil zabezpecuje provozni a bezpecnostni funkce:

provozni :
¢ plnéni nadrze do max.80% obsahu
¢ odbér pohonné hmoty z nadrze
e ukazatele stavu paliva v nadrzi
bezpecnostni :

¢ zastaveni toku paliva pii uniku nad 61/min (pietrzeni potrubi)
¢ redukce pretlaku pretlakovym ventilem
¢ viceucelovy ventil je vybaven ventilem s rué¢nim ovladanim

o Plynotésna skiin zabezpecuje hermetické oddéleni armatur od vnitiniho prostoru karosérie

o Pripojka dalkového plnéni umozinuje plnéni nadrze u Cerpacich stanic. Je opatiena
sroubovatelnou zatkou.

o Uzaviraci ventil je solenoidovy ventil, ktery uzavira plynovy systém pii provozu na benzin a
pii vypnuti klicku zapalovani. Pod napétim - otevieno , bez napéti-uzavieno.

e Zplynova¢ / regulator tlaku je zafizeni, ve kterém dochazi ke zméné skupenstvi paliva z
kapalného na plynné a k regulaci tlaku. Pro kompenzaci Gbytku tepla zptisobeného odparenim
a expanzi plynu je vyuzito cirkulace teplé vody z chladiciho okruhu motoru. Vystupni ast je
propojena se sméSovatem a davkuje plynnou smés podle nasavani motoru. Pii zastaveni
motoru je tato ¢ast uzaviena. Zplynova¢ LOVTEC je vybaven nouzovym elektronickym
startérem, ktery se pouziva pouze pii startu motoru v piipade, ze je vozidlo bez benzinu. viz
"Pokyny pro uvedeni vozidla do provozu a provoz."

o Vysokotlaké rozvody slouzi k propojeni pfipojky dalkového plnéni s nadrzi a nadrze s
uzaviracim ventilem a zplynova¢em. Trubky dle CSN 42 87 10.
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o Elektronicka jednotka v propojeni s lambda sondou a servo-ventilem zajistuje optimalni
davkovani plynného paliva.

¢ Smefovac montovany do vstiikovani zajistuje michani smési plynu a vzduchu.

o Prepinac je umistén v zorném poli fidice a slouZi k prepinani provozu plyn - benzin.



Obrazek 1 zakladni schéma zastavby ve vozidle systému HL
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Obrazek 2 schéma zapojeni elektrické instalace
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2. Zasady bezpecnosti v servisech montujicich zafizeni pro
pohon na propan - butan v motorovych vozidlech.

2.1. Zasady pro prostory garazi :
e V prostoru garaze nesmi byt prohlubné , jamy , vstupy do inzenyrskych siti.
¢ Prace s otevienym ohném do vzdalenosti 5 m.
e (Odeévy pracovniki takové , které nevyvolavaji statické naboje (z bavinénych materiala).
¢ Prace s doporucenym naradim, které nevyvolava jiskru.

e Do vysky 1.5 m nesmi byt elektroinstalace v montaznim prostoru v provedeni, pii kterém by
vzniklo jiskieni.

e Obuv pracovnikli musi byt s hladkym vzorkem , v pfipadé hrubého  vzorku moznost
vmacknuti kaminku a nasledny vznik jiskry.

2.2. Bezpecnostni zasady pfi montazi zaFizeni :

¢ Pracovnik v opravarenské dilné musi byt prokazatelné seznamen s bezpecnostnimi piedpisy
a s havarijnim planem pracoviste.

o Vedkeré opravy na vozidle se smi provadet jen pii zastaveném motoru.

o Jestlize se pii praci zjisti nutnost vyprazdnit zasobnik (nadrz) L.PG na vozidle, mize se toto
vyprazdnéni provézt odsavackou (odsavaci Cerpadlo).

e Qdstranéni plynu z nadrze je nutno provézt téz pred provadénim svarecskych praci.

¢ Pii opravach vozidel je nutné uzaviit oba ventily na nadrzi a vypnout zapalovani s vyjimkou
praci, které to vylucuji.

¢ Prace pii kterych vznikaji jiskry se smé&ji provadét jen tehdy, jestlize v okoli pracovisté neni
zadna vybusna smés( nutno provézt detekci).

¢ Opravy na plynovém zafizeni sméji provadét pouze povéieni pracovnici na povéfeném miste.
e V prostoru provadeéné opravy je zakazano koufit a manipulovat s otevienym ohneém.
¢ Neni dovoleno opravovat vozidlo v blizkosti zdroji salavého tepla.

o Uzaviraci ventil na nadrzi musi byt uzavien jestlize je vozidlo ponechano béhem parkovani v
blizkosti kanalu nebo jimky.

¢ Ke zjistovani netésnosti se nesmi pouzivat otevieny plamen (jen mydlova voda + §tétec nebo
detektor).

o Vozidlo pfijizd&jici do opravy je nutné zkontrolovat pomoci detektoru.
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3. Vybaveni pracovisté pro montaz systému HL

o Zdvihaci zafizeni nebo odvétravana montazni jama pro instalaci potrubi pod vozidlem
e Natadi pro provadéni otvort do karoserie (el. rucni vrtacka)
e Vrtaci nastroje pro upnuti do el.vrtacky
vrtaky 2.0 mm,3.0 mm,5.1 mm,6.1 mm,8.1 mm,10.5 mm
frézy d.30.0 mm,d.54.0 mm
e Zdroj pretlaku (vysokotlaky kompresor nebo tlakova lahev  vzduchu)

o Ukazovaci manometry d 160mm trida presnosti 1.0 - 4000 kPa
d 160mm Ttida piesnosti 1.0 - 60 kPa

¢ Pénotvorny roztok a detektor tiniku plynu
¢ LAMBDA TESTER

¢ Analyzator spalin

4. Utahovaci momenty pro velikost a material Sroubového spoje

Zavit Maximalni utahovaci moment(INm)

Matice - material 5 6 8 10
Srouby - material 5D 68 8G 10K
M 6 4.3 7.3 9.7 13.5
M 8 10.0 17.5 23.5 33.0
M 10 20.5 35.5 47.5 67.0
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Technologicky postup montaze zarizeni LPG do vozidla

5.1. Motorova ¢éast :

5.1.1. Upravy provadéné na vstiikovani :

Povolime 3ks §roubil na viku vzduchového filtru.

Odstranime hadice vedouci k filtru.

Odstranime cely vzduchovy filtr.

Povolime 4ks $roubl ve vstrikovani.

Rozptilime vstiikovani.

Vlozime sméSovac s dodanym tésnénim a vstiikovani smontujeme pomoci dodanych delsich
sroubti. Viz obr.la.b

Vyusténi sméSovace musi sméfovat dopfedu ve smeéru jizdy drazka difuzoru musi byt dole.
Na vyusténi sméfovace nasadime hadici LPG o délce 350 mm a zajistime sponou motex.
Slozime vzduchovy filtr.

5.1.2. MontaZ regulatoru tlaku :

Povolime matici zachycujici silenblok motoru viz obr. 1

Na groub nasuneme drzak regulatoru a matici opét utahneme.
Prostréime sroub zavésu regulatoru otvorem drzaku.
Nasadime plechovou a pérovou podlozku

Nasadime matici M10 a dotahneme max.momentem 20.5 Nm.

5.1.3. Montaz elektrického ventilu L.PG :

. Ozna¢ime dva otvory podle uchycovaci konzoly ventilu LPG na  stfed 65 mm od horniho

okraje plastikového krytu ventilu  topeni. Vyvrtame otvory vrtakem 5.5 mm.

Pripevnime el. ventil pomoci dodanych imbusovych sroubt  M5x12mm.

Hlavy &roubtli jsou orientovany smérem do motorového prostoru, pod matice se vkladaji
plechové podlozky .

5.1.4. Propojeni vodniho okruhu ohi‘evu regulatoru :

Pripravime dvé délky vodni hadice 700 a 900 mm

Povolime Sroubovaci spony pryzové propojovaci hadice tvaru "U" mezi termostatem a
pripojkou pro ohrev karburatoru.

Sundame propojovaci hadici a nasuneme piipravené vodni  hadice viz schéma plynového
zatizeni ve vozidle

Nasuneme zpét Sroubovaci spony a dotahneme.

Hadice v libovolném poradi nasuneme na regulator a zapaskujeme sponami motex.

V ptipad¢ ztraty chladici kapaliny doplnime stav na ptivodni  hodnotu.

10



montazni nstrukce

S e

o

5.1.5. Propojeni nizkotlakého rozvodu plynu :

Pripravime délku hadice L.PG 200 mm

Na hadici 19 x 27 nasadime regulacni ¢len pritoku maximalniho mnozstvi plynu se
servoventilem..

Druhy konec hadice nasuneme na horni plastikové kolinko  vyusténi plynu regulatoru.

Na regulacni ¢len se servoventilem nasuneme 60 mm hadice PG 19 x 27 a pomoci
mechanického omezovace 19 x 19 spojime volné konce hadic LPG. Vsechny spoje zajistime
sponami motex.

5.1.6. Propojeni vysokotlakého plynového rozvodu mezi el.ventilem
plynu a regulitorem :

Rezadkou médénych trubek piipravime délku povlakované trubky Cu 4x6 800 mm
Natiznutim a stahnutim odstranime povlak z obou koncti v délce 5 mm.

Pomoci vhodné kulatiny nato¢ime na trubku ve stredu 1.5 zavitu o poloméru min 90 mm.
Na trubku nasuneme specialni prib&zny sroub M 10x1 a zafezny krouzek d6

Do konce trubky nasuneme vyztuzujici ocelovou trubicku 4x0.5  délky 10 mm.

Trubku dotla¢ime az na doraz do otvoru pro piivod plynu k  regulatoru.pozn. Trubka v miste
spoje musi byt idedlné rovna!

Za trubkou nasuneme do spoje zafezny krouzek a Sroub nejprve  Iehce rukou dotahneme.
pozn. V pfipadg, ze nelze snadno zachytit zavit,nutno zkontrolovat zda je trubka v misté spoje
dobie vyrovnana.

Sroub dotahneme klicem M14 tak, aby hlava sroubu byla 1 mm  od télesa regulatoru.

Druhy konec trubky pomoci vhodné kulatiny min.d 60 mm piihneme k vystupu LPG z
el.ventilu a zapojime stejnym postupem jak bylo uvedeno v bodech d)-h).

11
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5.2. Kabina Fidice :

5.2.1. Umisténi prepinace :

. Prepina¢ je mozné umistit bud’ v levé spodni ¢asti pristrojové desky pod ovladacim prvkem

nastaveni svétlometi nebo ve stiednim panelu pied fadici pakou.
Pokud je prepina¢ umistén ve stfednim panelu :

. Sundame stfedni pridavny panel palubni desky, v pfipadé, ze se  jedna o vybavu, ktera panel

nema, panel dodame.

Do vyklenku v stfednim panelu palubni desky viz obr.5 vyvrtame otvor 10mm. Otvorem
protahneme vSechny kabely vedouci z vypinace a nakonec  zasuneme vypinac. Kabely jsou
fixovany ve svazku PVC trubickou.

Do vyklenku osadime vypinac a svrtame pres otvory vrtakem 3 mm.

Vypina¢ zachytime dodanymi Srouby.

Stredni panel prlmontu_] eme

Pokud je prepinac umistén v levé Casti palubnl desky:

Svazek kabelil vyvedeme z palubni desky smérem k levému podbehu.

0. Vypina¢ zachytime dodanymi rouby.

5.2.2. Pripojeni +12V

. Ze¢ svazku oddélime Sedy drat pro napajeni ktery zapojime pfes  dodanou pojistku 10 A na

cerveny drat vedouci ke spinaci  skfince.
Ostatni kabely fixované buzirkou tahneme podél plvodni kabelaze az k prechodce do
motorového prostoru.

5.2.3. ProtaZeni kabeli do motorového prostoru :

. Kabely prochazeji novou prichodkou umisténou 20 mm vpravo od prichodky pro bovden

ovladani svétlometi.

7, motorové strany prostréime pres prichodku hacek.

Do hacku zachytime jeden pramen ze svazku kabelll a protahneme zpét.
Timto postupem protahneme vSechny kabely.

5.3. Motorova ¢ast - zapojeni el.instalace :

. Zapojeni provedeme podle obr.schéma el.instalace. pozn. Kabely musi byt fixovany izolacni

paskou nebo plastikovymi prichytkami min. co 200 mm.

12
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5.4. Zavazadlovy prostor - montaz nosic¢e a nadrze :

5.4.1. Udaje o nadr¥i a driiku.

hmotnost prazdné nadrie kg 20.1 22.3 23.8 27.6
hmotnost piisluSenstvi ke 0.9 0.9 0.9 0.9
tiida AB AB A B
vodni objem 1 45.0 55.0 60.0 60.0
pramér nadrze mm 270 300 315 315
délka nadrze mm 884 867 869 869
objem kap. plvau 80 %o plnéni 1 36.0 44.0 48.0 48.0
hmotnost naplné 0.55 kg/11 19.8 24.2 26.4 26.4
hmotnost plné nadrze kg 40.8 47.4 51.1 54.9
hmotnost kompletniho tichytu kg 4.8 4.8 4.8 4.8
hmotnost plné nadrze a ichytu G = 435.6 2.2 5589 59.7
hmotnost prazdné nadrie ke 27.3 33.3

hmotnost prisluSenstvi ke 0.9 0.9

tiida A B

vodni objem 1 80.0 80.0

prumeér nadrze mm 360 360

délka nadrze mm 892 892

objem kap. plynu 80 % plnéni 1 64.0 64.0

hmotnost naplné 0.55 keg/11 33.2 33.2

hmotnost plné nadrze kg 59.8 69.4

hmotnost kompletniho fichytu kg 9.5 9.5

hmotnost pIné nadrie a achvtu G = 69.3 78.9

5.4.2. Montaz odvétravacich prichodek

1. Pomoci frézy d.30 mm vyfrézujeme dva otvory v prolisu vedle  mista pro rezervu viz.
zakladni schéma systému HL

Nasuneme odvétravaci priachodky a svtrame vrtakem d.3.5 mm.

Prichodky v misté styku s karoserii nalepime pruznym tmelem, a zasuneme zpét.
Prichodky sesroubujeme s karoserii samoreznymi srouby

Sl

5.4.3. Alternativa drZaku pro nadrze do priméru d 315mm.

1. Nosi¢ je umistén v zavazadlovém prostoru za zadnimi sedadly, osa nosiCe je shodna s
podélnou osou vozidla. Tvary bocnich vyztuh nosi¢e kopiruji prolisy zachycujici zadni
tlumice a presné urcuji polohu nosice v podélné ose. viz schéma plynového zafizeni ve
vozidle.

2. Pripevnéni nosice ke karoserii se provadi po ulozeni nosice do polohy a svrtani v misté
kotevnich otvori vrtakem d.10.5. Spojeni je provedeno pomoci &yt Sroublt M10. Hlavy
sroubt jsou orientovany ve vozidle. Srouby jsou zajistény maticemi M10. Pod maticemi jsou
podlozky d 30 tl.Imm. V misté styku podlozek s karoserii vozidla je nutna disledna kontrola
stavu (mozna koroze) a odstranéna antikorozni ochrana (plastizol). Po dotazeni matic je nutné
spoj chranit antikoroznim natérem.

13
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5.4.4. Montaz nadrzi do priméru d.315mm

1. Nadrz je ulozena v zavazadlovém
prostoru za sikmou rovinou
vytvorenou konstrukci zadnich
sedadel tak, ze _]e_]l podélna osa Je
kolma na smér ledy Ve své
spodni Casti se opird o diagonalni
vyztuhu ramu. Ve stiedni ¢asti se
opira o horni pfi¢nik ramu a je
zachycovana dvojici  Sikmych
vyztuh. viz obr.6

2. Nadrz je zachycena v nosici
dvéma pasy . Zadni konec pasu je
provlecen okem na nosici. Pas je
pretazen pres obvod nadrze a
dotazen pomoci Sroubu ve tirmenu
na konci pasu matici M10 k
hornimu  pri¢cniku. Pod celou
délkou pasu, ktera je ve styku s
nadrzi je umisténa PVC podlozka.

3. Pred dotazenim pasi se nadrz
musi natocit do polohy, ve které je
libela umisténd na vicetidelovém
ventilu ve vodorovné poloze.

5.4.5. Montaz
nosice do
vozidla pro
nadri 70 a
801 -
priprava k
montazi

1. V zavazadlovém prostoru se odstrani koberec, sklopi se zadni sedadla.

2. Nosic se usadi na dno a to tak, ze otvor pro rezervni kolo je presné v podélné ose nosice podle
otvorti v prednich a zadnich patkach nosi¢e se oznali stiedy otvorti na karoserii vozidla.
Otvory se vrtaji vrtakem d.8.5

3. V misté uchyceni drzaku je nutno provést dslednou kontrolu stavu karoserie

5.4.6. Vlastni montaz nosice do vozidla :

1. Zadni patky nosice se pripeviuji ke karoserii pevnostnimi Srouby 8g M8x 100. Leva i prava
patka je upevnéna 2 ks Sroubti. Hlavy sroubi jsou orientovany pod vozidlem. Pied zasunutim
sroubtt do otvorii se pod hlavy Sroubti nasune plechova piilozka tl.-3mm (vzdy jedna pro
kazdou patku) , ktera zesiluje karoserii proti vytrzeni §roubt ze dna zavazadlového prostoru.

2. V misté kde doléhaji podlozky ke karoserii nutno odstranit antikorozni ochranu (plastizol).
Pred nasroubovanim se pod matice M8 montuji pérové podlozky . y

3. Predni patky nosice se pripeviiuji dvéma ks pevnostnich $roubti 8G M8x30. Srouby se

montuji shora, pod matice se montuji pérové podlozky .

5.4.7. Montaz tlakové lahve do nosic¢e d.360 vodni obsah 801

1. Upevnéni nadrze k nosici je provedeno pomoci 4ks paskh tl. 1mm, $ife 25 mm .

14
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Kotevni otvory v nosici d 8.3 jsou predvrtany v pfednim 1 zadnim opérném nosniku.

Viechny styéné body mezi nadrzi, nosi¢em nadrze a upinacimi pasy jsou vypodlozeny PVC
podlozkou tl.2mm Site 30 mm po celém obvodu.

Uchyceni past k nosiéi je provedeno pomoci specialnich spon se srouby M8x60, pod matice
se montuji pérové podlozky.

Minimalni prekryti paski za sponami je 150mm.

Pred dotazenim past se nadrz musi natocit do polohy, ve které je libela umisténa na
viceucelovém ventilu ve vodorovné poloze.

Predpéti na upinacich pasech se dosahuje dotahovanim matice M8 na zadnich 1 prednich

Sroubech.

5.5. Montaz plnici koncovky :

. V miste 100mm za zadni zastérkou 100 mm od spodniho okraje  zadniho spojleru viz obr.7

vyfrézujeme otvor frézou priméru  d 54 mm.
Do otvoru zapustime plnici koncovku.

. Z vnitini strany narazniku nasuneme protikus a seSroubujeme  dodanymi Srouby.

5.6. Prace pod vozidlem - piipojeni nadrze k el.ventilu LPG :

Pripravime délku povlakované bezesvé trubky 4500 mm.

Jeden konec trubky prostréime zespodu vozu do motorového  prostoru podél akumulatoru a
projdeme vodorovné kolem télesa  topeni.viz obr.8a.b

Na konec trubky nato¢ime smycku pomoci vhodné kulatiny o poloméru min. 90 mm.
Trubku propojime s el. ventilem LPG vyse popsanym zptsobem .

Trubku vedeme podél pravé strany vozidla az k zadni napravé a  zachycujeme v min.
vzdalenostech 400 mm. viz schéma plynového zafizeni

Pred zadni napravou prochazime podél zadni strany palivové nadrze.

U pravého zadniho rohu palivové nadrze prechazime primocare k  pripravené priichodce .
Maximalni délka nezachycené trubky je 400 mm.

Na trubku za pruchodkou nasadime vrapovanou hadici

10. Trubku propojime s viceielovym ventilem identickym zplisobem  ad.1.9. body b - h.
11.Vrapovanou hadici nasadime na prichodky a zajistime sponami  Motex.

b =

A

5.7. Prace pod vozidlem - pfipojeni pFfipojky pinéni s viceiiCelovym
ventilem :

Pripravime délku povlakované bezesvé trubky Cu 8x1 1500 mm

Trubku prostréime piipravenou prichodkou a piihneme pomoci  vhodné kulatiny k plnici
koncovee. Min polomér 400 mm.viz  schéma plynového zarizeni

Trubku propojime s plnici koncovkou vyse popsanym zplsobem, nevkladame vsak
vyztuzovaci ocelovou vliozku

Na druhy konec nasadime vrapovanou hadici.

Trubku spojime s viceticelovym ventilem zptisobem ad bod c.

Nasadime vrapovanou hadici na prichodky a zajistime sponami  Motex.

15
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6. Zmény technologického postupu montaze pro vozidlo PICK-
UP

Zmeény se dotykaji pouze téch Casti, které jsou konstrukéné feseny vyrobcem vozidla
odlisné pro zménu uzitnvch vlastnosti. Technické parametry a podminky montaze zafizeni
umisténé¢ho v motorovém prostoru a kabiné fidice zlistavaji nezménény. Zmény se tedy tvkaji
pouze umisténi nadrze v nakladovém prostoru, zméné uzitecného zatizeni nakladového prostoru
a zmeéné umisténi plnici koncovky z divodu odlisného konstrukéniho feSeni narazniku. Tyto
odlignosti jsou podrobné feseny v nasledujicich kapitolach.

Obriazek 3 schéma zistavby Pick up

Y

]
4! |5 g ,
J 5 = Zastavba shodna
s vozem Felicia

Legenda : 1.Kryt nadrze 3.Drzak nadrze
2.Nadrz LPG 4.0dvétrani nadrze s viceucelovym ventilem

16
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7.4. Montaz nadrze do drzaku plati pro vSechny nadrze

. Nadrz je zachycena v nosi¢i dvéma pasy . Spodni konec pasu je provle¢en okem na nosic¢i. Pas

Je pretazen pres obvod nadrze a dotazen pomoci Sroubu ve trmenu na konei pasu matici M10
k hornimu pfi¢niku. Pod celou délkou pasu, ktera je ve styku s nadrzi je umisténa PVC
podlozka.

Pied dotazenim past se nadrz musi natocit do spravné polohy viz. stitek na ventilu.

7.5. Montaz plnici koncovky :

Podle obr. 1. vyvrtame frézou d=54mm otvor do kterého zapustime plnici koncovku.

Plnici koncovku sesroubujeme s naraznikem dodanymi Srouby.

8.

R i e

S R =

@~

Prace pod vozidlem
8.1. PFipojeni nadrze k el.ventilu LPG :

Pripravime délku povlakované bezesvé trubky 2500 mm.

Montaz v motorovém prostoru je shodna jako u vozidla Favorit az po sloupek prednich dveri.
Pak prechazime primo k pripravené prachodce viz obr.5

Maximalni délka nezachycené trubky je 400 mm.

Na trubku za pruchodkou nasadime vrapovanou hadici.

Trubku propojime s viceucelovym ventilem zplisobem ad.5.1.7

Vrapovanou hadici nasadime na prichodky a zajistime sponami Motex.

8.2. Prace pod vozidliem - pfipojeni pripojky plnéni s viceiliCelovym
ventilem :

Pripravime délku povlakované bezesvé trubky Cu 8x1 2300 mm

Trubku prostréime piipravenou prichodkou a piihneme k nosniku viz obr.5

Trubku vedeme po nosniku viz obr 3,4 a7 k zadnimu narazniku

V misté prechodu pies zadni pfi¢ny nosnik jsou umistény 2 ks prichodek

Trubku propojime s plnici koncovkou obdobnym zptisobem ad 5.1.7, nevkladame vsak
vyztuzovaci ocelovou vliozku.

Na druhy konec nasadime vrapovanou hadici.

Trubku spojime s vicetCelovym ventilem zptisobem ad bod 5

Nasadime vrapovanou hadici na prichodky a zajistime sponami  Motex.
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9. Montaz krytu nadrze

Vzhledem ke skutecnosti, ze nadrz a prislusenstvi nadrze jsou vystaveny v nakladovém
prostoru zvysenému riziku poskozeni prepravovanymi piedméty jsou tyto casti chranény , krytem
nadrze”. Montaz krvtu se provadi nasledujicim postupem :

1. Kryt nadrze ulozime do polohy a svrtame v horni ¢asti vrtakem d 4.5 mm a ve spodni Casti
vrtadkem d 2.5 mm

2. Kryt zachytime v horni ¢asti dodanymi &rouby d 4 s maticemi a podlozkami a ve spodni Casti
dodanymi samotfeznymi Srouby.
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9. Montaz krytu nadrze

Vzhledem ke skutecnosti, ze nadrz a prislusenstvi nadrze jsou vystaveny v nakladovém
prostoru zvysenému riziku poskozeni prepravovanymi piedméty jsou tyto casti chranény , krytem
nadrze”. Montaz krvtu se provadi nasledujicim postupem :

1. Kryt nadrze ulozime do polohy a svrtame v horni ¢asti vrtakem d 4.5 mm a ve spodni Casti
vrtadkem d 2.5 mm

2. Kryt zachytime v horni ¢asti dodanymi &rouby d 4 s maticemi a podlozkami a ve spodni Casti
dodanymi samotfeznymi Srouby.
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10. Kontroly po provedené montazi :

W

10.1. Kontrola pevnosti

Zapneme zapalovani. Prepinac v poloze plyn.
Rozvod plynu od nadrze az k regulatoru piipojime ke zdroji pfetlaku a nastavime zkusebni
pretlak 3000kPa. Zkusebni pretlak nesmi poklesnout po dobu 5 minut. Zafizeni po provedené
zkousce nesmi vykazovat znamky deformace.

10.2. Kontrola tésnosfti

. Smontované zafizeni od plnici pfipojky po regulator podrobime zkousce tésnosti zkusebnim

pietlakem 50kPa.

Zarizeni je povazovano za tésné pokud po 10ti minutovém ustileni neni po dalsich 10t
minutach zjistén pokles tlaku.

V prubehu kontroly kontrolujeme viechny spoje pénotvornym roztokem.

Pretlak uvolnime po zapnuti klicku zapalovani stisknutim tlacitka sytice.

10.3. Pravidelné kontroly 10000 km :

. Viechny tlakové spoje musi byt podrobeny zkousce tésnosti pénotvornym roztokem nebo

detektorem tniku plynu.
Kontrola pevnosti s¢ provadi pouze v pfipade, ze byla zjisténa a odstranéna netésnost systému
. vymeénen regulator nebo el.ventil LPG. Zptsob provedeni kontroly viz. Kontrola pevnosti

. Kontrola stavu nizkotlakych hadic se provadi vizualné. Hadice nesmi byt nikde poskozena

otérem. Hadice pfi ohybu nesmi vykazovat znamky starnuti (krystalicka struktura v miste
nejvetsiho ohybu).

Kontrola olejOVS/ch usazenin se prové,di Vyérouboveinim plastikového éroubu M14x1, kterj/ je
ptipadé, ze v pribéhu provozu dodlo k natankovani plynu znecisténého témito nemstotaml
zachytime vykapavajici usazeniny tak, aby pokud mozno co neyméné znecistily karosérii.
Tyto latky intenzivné zapachaji! Sroub nagroubujeme zpét.

. Kontrola sefizeni viz kap. Postup sefizeni motoruna LPG
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11. Postup sefizeni motoru na LPG :

11.1. Zakladni pFedpoklady :

Bezvadna funkce motoru

Teplota motorového oleje 70°C

Sefizené zapalovani - zakladni piedstih

Motor sefizen pii provozu na benzin dle instrukce vyrobece

ke S

11.2. Viastni sefizeni volnobéh hrubé nastaveni :

1. Po zahtati motoru na provozni teplotu na benzin pfepneme piepina¢ do polohy plyn a pii
zvysenych otackach nastavime potenciometrem na prepinaci otacky pii kterych dochazi k
signalizaci pfipravenosti k prepnuti na 2400-2800 ot./min. Prepiname do polohy plyn stale pii
zvysenych otackach.

2. Otacky pomalu snizujeme az na 800 + 50 pii téchto otacime Sroubem volnobéhu tak, aby se
otacky zvysovaly.

3. Tento postup opakujeme tak dlouho dokud zcela neuvolnime pedal plynu, motor drzi
volnob&zné otacky.

4. Vypneme motor. Pfipojime LAMBDA tester .
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11.3. Schéma zapojeni LAMBDA TESTERU

-
( jw 1.pfepinac vybeéru signalu sondy Lambda
ORIGIMAL prepinac ma dvé polohy - v pozici "VERIFICA" se
©oodpocooood) na LED ORIGINAL zobrazi signal z LAMBDA
[PovER A?ll?ﬁ,”ﬁétl@i_ﬂ'-“_] SOl’ldy na benzin a LPG
- v pozici "ORIG - SIMUL" se¢ na LED
SIMULATED ] SIMULATED zobrazuji signaly, které jsme nastavili
— 2.¢ervena LED dioda signalizuje napajeni
12V
LAMBDA TESTER 3.zelena LED dioda signalizuje chod
e krokového motoru (chuda — otvira, bohata — zavira)
i~ B 4trim  reguluje intenzitu signalu  sondy
a2 - LAMBDA
:E ! S.trim s fizenim rychlosti signalu ze sondy
f R LAMBDA
Imue, [ | AAPPORTO ARA/CARBURANTE A
)2/ @ LV 4@ AUTOCGAS) POZNAMKY :
\_7 — > ) Po zahiati motoru pii provozu na benzin dame
_/ l vypina¢ do polohy "ORIG - SIM" a pracujeme s
trimrem 4 a 5 tak,ze signaly na LED SIMULATED
) jsou podobné se signaly LED ORIGINAL.

smulation

r—-— | RED

=
BRM
97 WHT
’ 5 CHN feimees |

3

{amhda povesr |amg, § fren

status

EXg

1M

WHT] [
B ok

@R
JHIEH
2| @fe

pfipojeno k & g
\E | == LAMBDA sondé

a napajeni +12V =
| od akumulétoru
. ..o
\Eerveny vodi¢ R‘?ﬁ 11.4. Sefizeni s
T LAMBDA

TESTEREM :

1. Provedeme zapojeni LAMBDA testeru konektorem do fidici jednotky BASIC a Cervenym
vodi¢em na + 12 V k baterii.

2. Prepneme prepinac do polohy benzin a nastartujeme motor. Béhem nékolika sekund (jakmile
sonda dosahne teploty okolo cca 8000C) se na horni "ORIGINAL" stupnici zobrazi signal z
Lambda sondy. Pockame az budou jeho vykyvy pravidelné. Prepinac na testeru v poloze Orig.
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. Prepneme LAMBDA TESTER do polohy simul(zapnuto). Na spodni stupnici se zobrazi

signal z jednotky BASIC. Na této jednotce se nachazi dva trimry. Pomoci téchto
nastavovacich prvkia se vykyvy stupnice z jednotky daji do souladu se stupnici z LAMBDA
SONDY ato nasledovné : -trimrem &. 5 nastavime frekvenci vykyvi

- trimrem ¢&. 4 nastavime amplitudu vykyvi
Po nastaveni musi byt amplituda 1 frekvence vykyvlli na obou stupnicich shodna, vykyvy
nemusi byt ve stejném case, (mizou byt fazove posunuty).
Piepneme pi‘epina¢ do polohy plyn a zvyienim otacek piejdeme na plvnovy rezim
Prepneme LAMBDA TESTER do polohy Orig(vypnuto).Pouze na horni stupmcl zustane
31gna1 z LAMBDA sondy. Ten musime regulacnimi prvky upravit tak, aby se pii jakémkoli
rezimu chodu motoru pohyboval pouze ve stfedni (zelené) Casti stupnice.
Zvysime otacky na 3500 - 4500 ot/min a regulatnim Sroubem maxima umisténém na
servoventilu opét nastavime s1gnal do stfedni ¢asti stupnice.
Pro volnob&zny chod pomoc1 dvou regulagnich §roubll na reduktoru. Sroub &.1 hrubé
nastaveni, Sroub ¢.2 jemné nastaveni. Zmeény se thned zobrazuji na stupnici testeru.
Provedeme kontrolu nastaveni za jizdy tak ze tester umistime do vozidla a za viech b&znvch
provoznich rezimt motoru musi byt signal v zeleném poli (pfi béhu motoru bez zatizeni signal
osciluje mezi chudou smési a optimalni, pfi stabilnim zatizeni signal stoji na optimalni smési.
Doporucena ujeta vzdalenost cca 5 km pii vyzkouSeni rtiznych rychlosti a poloh plynového
pedalu.

10.Provedeme kontrolu na analyzatoru vyfukovych plynti podle tabulky kontrolnich a

sefizovacich hodnot.

11.Po nastaveni vyménime plastové sklicko krokového motorku za prilozené kovové a

provedeme kontrolu pfipadného tiniku plynu analyzatorem uniku.

12. Kontrolni a sefizovaci hodnoty pro méreni emisi vozidel

Typ otacky motoru CO HC (ppm) hodnota

motoru (min-1) (%) max Lambda

1300 ccm 840 + 50 pred kat. 0.1 — 1.2 350 1.025 £ 0.075
3000 + 50 pred kat. 0.1 — 1.2 200 1.025 £ 0.075
840 + 50 zakat. max.  0.30 100 1.025 + 0.075
3000+ 30 zakat. max.  0.30 100 1.025 +0.075

Pozn.: Diagnostické parametry a postup sefizeni diagnostickym pristrojem pii provozu na benzin

zstavaji stejné jako u sériového vozu a je provadén dle dilenské piirucky Skoda.

Vorzidlo plni emisni pfedpis EHK ¢&. 83.03 B respektive smeérnici EU 94/12
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13. Kontrola funkce fidici jednotky pfi provozu na benzin ve
znackovém servise Skoda

Pii predavani vozidla zakaznikovi po provedené montazi zafizeni je ho nutné mimo jiné
upozornit, ze pii pfepnuti z benzinu na LPG fidici jednotka LOVTEC zajisti funkce sériové fidici
jednotky vozidla pro kontrolu davkovani smési. Protoze pii provozu na LPG dochazi k odpojeni
casti elektrického systému vozidla (vstiikovact) a nahrazeni jejich funkce davkovanim plynné
faze LPG pomoci servoventilu, dochazi vpaméti chyb sériové fidici jednotky (benzinové)
k zaznamenani téchto chyb :

1. chyba 01249 vstitkovaci ventil valce 1 - zkrat na kostru

1. chyba 01250 vstitkovaci ventil valce 2 - zkrat na kostru

Uvedena identifikace zavad diagnostickvm pristrojem V.A.G 1551, respektive 1552, neni
funkéni zavadou sériového elektronického systému vozidla pfi provozu na benzin, ani funkéni
zavadou systému HL 00.01 pii provozu na LPG. V tomto smyslu at’ zdkaznik informuje sviyj
znadkovy servis Skoda, kde provadi pravidelnou udrzbu svého vozidla. Tato informace je
samoziejme uvedena 1 v ,,Navodu pro obsluhu a udrzbu systému LPG*.

14. Hmotnosti systému HL dle typu pouZité nadrze

vodni objem 1 45.0 50.0 55.0

tfida nadrze AB AB AB

hmotnost prazdné nadrze kg 20.1 21.5 22.3

hmotnost piislugenstvi nadrze kg 0.9 0.9 0.9

hmotnost naplné 0.55 ke/l 80% kg 19.8 22.0 24.2

hmotnost kompletniho achytu kg 4.8 4.8 4.8

hmotnost ostatniho vybaveni kg 4.2 4.2 4.2

celkova pohotovostni hmotnost kg 49.8 53.4 56.4
nepiizniva tolerance vyroby + 2kg| 52 55 38
zaokrouhlena na celé kg

vodni objem 1 60.0 60.0 80.0 80.0
tiida nadrze A B A B
hmotnost prazdné nadrze kg 23.8 27.6 27.3 33.3
hmotnost piislugenstvi nadrze kg 0.9 0.9 0.9 0.9
hmotnost naplné 0.55 ke/l 80% kg 26.4 26.4 35.2 35.2
hmotnost kompletniho achytu kg 4.8 4.8 9.5 9.5
hmotnost ostatniho vybaveni kg 4.2 4.2 4.2 4.2
celkova pohotovostni hmotnost kg 60.1 63.9 77.1 §3.1
nepiizniva tolerance vyroby + 2kg| 62 66 79 85
zaokrouhlena na celé kg
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15. Technické parametry vozidla a jejich zmény

V souvislosti se zastavbou zarizeni pro pohon vozidla LPG typu HL 00.01 se méni nékteré

parametry vozidla uvedené v "Navodu k obsluze a udrzbé vozidla" takto :

plvodni hodnoty zmena hodnot v piipadée zastavby s nadrzi
ék da [mmovesia — Toed 14511501 551 T601 601801 [801
OUQa |obsadichnosi uisto | s g IAB |AB (A B A [B |ty
udavané vyrobcem ou
Felicie 1,31.X1 pohotovostni [kg] 920 972 975 978 982 | 986 997 1003
uZitedna [kg] 450 398 395 392 388 384 373 367
EFF 41 celkova [kg] 1370 1370 (1370 1370 | 1370 |1370 |1370 |1370
obsaditelnost [oscb] | 5 409 (409 |40 (409 (40 1409 409
Felicie 1,3 GLX1 | pohotovostni [kg] 935 987 990 993 997 1001 1012 (1018
uZitedna [kg] 485 433 430 427 423 419 408 402
EFF 61 celkova [kg] 1420 1420 (1420 1420 | 1420 |1420 |1420 |1420
obsaditelnost [osob] | 5 5 5 5 40 140 (409 (409
Felicie combi 1,3 | pohotovostni [kg] 970 1022|1025 | 1028 | 1032 [1036 |1047 |1053
uZitedna [kg] 450 398 395 392 388 384 373 367
EFF 45 celkova [kg] 1420 1420 (1420 1420 | 1420 |1420 |1420 |1420
obsaditelnost [osob] | 5 5 40 140 (40 (409 (409 (409
Felicie combi 1,3 | pohotovostni [kg] 975 1027 | 1030 | 1033 | 1037 [1041 |1052 |1058
uZitedna [kg] 485 433 430 427 423 419 408 402
EEF 65, EFF 65 | celkova [kg] 1460 1460 (1460 [ 1460 | 1460 | 1460 |1460 |1460
obsaditelnost [osob] | 5 5 5 5 40 140 (409 (409
Felicie Pick up pohotovostni [kg] 935 987 990 993 907 1001 (1012 [1018
uZitedna [kg] 575 523 520 517 513 509 498 492
EFF673 - N3,- N2 | celkova [kg] 1510 1510 (1510 [1510 | 1510 1510 |1510 |[1510
EEF673 - N2,-N3 | obsaditelnost [osob] | 2 2 2 2 2 2 2 2
Felicie Pick up pohotovostni [kg] 205 957 960 963 267 | 971 982 988
uZitedna [kg] 603 553 550 547 543 539 528 522
EFF&73 celkova [kg] 1510 1510 (1510 [1510 | 1510 1510 |1510 |[1510
obsaditelnost [osob] | 2 2 2 2 2 2 2 2
Felicie Pick up pohotovostni [kg] 965 1017 | 1020 | 1023 | 1027 [1031 |1042 |1048
uZitedna [kg] 545 493 490 487 483 479 468 462
EFF673 - N1 celkova [kg] 1510 1510 (1510 [1510 | 1510 1510 |1510 |[1510
EEF673 - N1 obsaditelnost [osob] | 2 2 2 2 2 2 2 2
Felicie Pick up pohotovostni [kg] 995 1047 | 1050 | 1053 | 1057 [1061 |1072 |1078
uZitedna [kg] 665 613 610 607 603 599 588 582
EHH6&73 celkova [kg] 1600 1600 (1600 1600 | 1600 1600 |1600 |1600
obsaditelnost [osob] | 2 2 2 2 2 2 2 2

Pro inovované typy, které se zatim nevyrabéji (napt.vybaveni s klimatizaci atp.) a tedy nejsou
uvedeny v tabulce se hodnoty musi vypocitat.

1. Pro pohotovostni hmotnost plati, ze po zastavbé na LPG je vv&si o hmotnost soupravy véetné
tolerance vyroby viz. tabulka hmotnosti systému HL.
2. Pro uzite¢né zatizeni plati, Ze po zastavbé na LPG je mensi o hmotnost soupravy véetné
tolerance vyroby viz. tabulka hmotnosti systému HL.
3. Celkova hmotnost vozidla se neméni a je to soudet pohotovostni hmotnosti a uzite¢ného

zatizeni
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4. Obsaditelnost je urcena celo€iselnou hodnotou podilu uziteéného zatizeni a hmotnosti 75kg
(predpokladana hmotnost jedné osoby). Pozor hodnota se nezaokrouhluje, je pouzita
pouze ¢ast pied desetinnou teckou.

5. V kolonce palivo je vzdy uvedeno ,,alternativné propan - butan™.

Pozn.: V kolonkach oznacenych (*) je vozidlo s touto nadrzi povazovano za ¢tyimistné, nebo't pri
doplnéni mimofanou vybavou az 50kg se uZitecné zatizeni vozidla snizi pod hranici 375 kg, tj. hodnotu
hmotnosti 5 élend posadky.
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16. Stanoveni poruch

Pokud se vyskytnou zavady, je pro lokalizaci poruch treba systematicky a kompletné
zkontrolovat motor a stejné¢ pozorné zkontrolovat plynové a benzinové zatizeni.
Abychom meli jasny obraz anomalii, doporucujeme prednostné zkontrolovat nasledujici funkce.

- zapalovani (jiskra, predstih)

- baterii

- ptitok pohonné hmoty

- kontrolu paméti chyb benzinové fidici jednotky
- kontrolu ridici jednotky LPG lambda testerem

16.1. Kli¢ k uréovani véeobecnych poruch a postupy jejich odstranéni

Predpokladem k aplikaci je bezvadna funkce motoru bez instalovaného zarizeni

1. Motor funguje na benzin ale ne na plyn :
- zkontrolujeme jestli jsou uzaviraci ventily vicetcelového ventilu oteviené
- zkontrolujeme jesti vysokotlaké potrubi neni deformované (nepriichozi) davkou tladitkem
sytice
- zZkontrolujeme stav nizkotlakych hadic
- zkontrolujeme zda el. ventil benzinu je nepriichozi a bezpetné uzavira

2. Motor funguje na plyn, ale s nepravidelnym volnob&hem :
- zkontrolujeme chod motoru na volnobéh pfi provozu na benzin, pokud je volnobéh téz
nepravidelny zavadu odstranime
- provedeme kontroly ad.c)
- nastavime volnobé&h §roubem nastaveni minima na regulatoru viz  kapitola sefizeni motoru

3. Motor funguje na plyn, ale nema dobrou akceleraci :
- zZkontrolujeme stav nizkotlakych hadic, zmacknuté nebo narusené
- zkontrolujeme vysokotlakou ¢ast (ojinéni v misté zuzeného priifezu nejcasté filtr el.ventilu
plynu)
- zkontrolujeme smésovaci pomer viz kapitola sefizeni motoru
- zkontrolujeme zahfivaci obvod regulatoru (dostatek chladici kapaliny, hadice,
termostat.ventil)

4. Motor funguje na plyn, ale se zvyienou spotiebou :
- zkontrolujeme a vycistime nebo vyménime vzduchovy filtr
- zZkontrolujeme smefovaci pomeér viz sefizeni motoru
- zkontrolujeme predstih
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17. Provedeni generalni revize regulatoru tlaku

Rozmontujeme uplné regulator a jeho komponenty mimo membran umyjeme v acetonu a
osusime stlacenym vzduchem.

Nasadime nova tésnéni (pistky packy prvniho a druhého stupné redukce)

Nasledovné sloZeni je nutné udglat piesné podle téchto instrukei :

1.Prvni stupen regulatoru

o Gumové tésnéni ma kuzelovité sedlo, §irsi ¢ast tésnéni se  zasune dovniti drzaku

Obriazek 4 gumové sedlo packy 1.stupné

o Kyvna packa upevnéna ve svém sedle musi byt mirné naklonéna smérem ke stfedu regulatoru

Obrazek 5 montaz packy 1. stupné

2.Druhy stupen regulatoru

e Spravné pripojeni pistku na kyvnou packu se provede pfitahnutim stopky pistku klestémi.

Obrazek 6 montaz sedla 2. stupné
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o Kdyz jsme ukoncili montaz packy v jejim sedle, oveérime si pravitkem jestli se packa nachazi
ve vysce okraje regulatoru.

e Nasledné ovéfime dokonalou nepropustnost kyvnych pacek prvniho a druhého stupné
regulatoru pfivedenim stlaceného vzduchu do vstupniho otvoru plynu rergulatoru.

Obriazek 7 kontrola packy 2. stupné
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