Souprava pro provoz motorovych
vozidel na alternativni palivo
PROPAN - BUTAN.
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1. Popis funkce systému HL 00.04

1.1. VsSeobecné
Vozidlo je doplnéno palivovou soustavou, kiferd umoZnuje
alternativni zménu paliva motoru z benzinu na palivo LPG.
Plynové zarizeni montovang do vozidla =se sklada =z

komponent firmy HL Propan znadky Lovtec - motorova d&ast,

viceldelovy ventil polské firmy Elpigaz a Stako - néadrZe.
Viechny prvky, které podléhajil ovéreni u statni zkusebny

podle predpisu EHK 67 Jjsou  homologovany (viz 3.58eznam

komponentid) a odpovidajl poZadavkim vyhlasky MD ¢.102/9% Sb §
90 odst. 2, ve znéni pozdéjdich pfedpisn.

1.2. Technicky popis ,identifikace za¥izeni
Flynové zarizeni v automobilu pro alternativni pohon LPG
se sklada z
1.2.1 Tlakové nadrzZze o vodnim objemu 45 ,50 nebo 55 1, kteri
Je pomoci drZziku pevné uchycena ke karcsérii wvozidla. Nadrz
slouzi Jako zidsobnik paliva pfi provozu na LPG.
1.2.2 Prislugenstvi pfipojenéd k nadrzi ,které se sklada =z
viceldZelového ventilu (multiventilu) a plynotésné skrinég.
1.2.2.1 Vicelucelovy ventil zabezpeduje provozni a bezped-
nostni funkce:
provozni - plnéni nadrZe do max.80% obsahu
- odebirani pohonné hmoty =z nadrzZe
- ukazatele stavu paliva v nadrzi
bezpednostni - =zastaveni toku paliva pfi Uniku
nad 61l/min (pfetrZeni potrubil)

- pretlakovy ventil 25 MPa
miltiventil je vybaven ventilem s rud¢nim ovladanim
uzavienim tohoto ventilu zamezime odbéru paliva =z
nadrze a plnéni (dotaZeni vpravo-zavieno)

1.2.2.2 Plynotésnd =skFin zabezpeduje hermetické oddéleni
armatur nadrZe od vnit#niho prostoru karosérie

1.2.2.4 DrZzik nadrZe zajidtuje bezpednég uloZeni nadrZe 1

pri zpomaleni 20g v podélném sméru a 8g ve
svislém nebo priZném sméru.

1.2.3 Pripojka dalkového plnéni umoZnuje plnéni nadrZe u
Gerpacich stanic.Je opatfena Sroubovatelnou zatkou.

1.2.4 Elektromagneticky uzaviraci ventil s filtrem Je sole -
noidovy ventil, ktery uzavirid plynovy systém pfi
provozu na benzin a pfi vypnuti klidku =zapalovani. Pod
napeétim - otevieno , bez napeti-uzavrieno. Filtr
zabranuje vniku mechanickych necdistot do
regulatoru.

1.2.4 Vypatova® / regulator tlaku je zafizeni ve kterém
dochazi ke zZméné skupenstvi paliva =z kapalného na
plynné a k regulaci tlaku.Pro kompenzaci uUbvytku
tepla zplsobeného odpafenim a expanzl plynu Je
vyuzZito cirkulace teplé wvody 2z chladiciho okruhu
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motoru.Vystupni &idst je propojena se smedovadem na
karburatoru a davkuje plynnou smés podle =sacich
podminek motoru.Pri zastaveni motoru Jje tTato dast
uzaviena.

Zplynovad Lovitec je vybaven nouzovym elektronickym
startérem ktery sgse pouziva pouze pri startu motoru
v nepfiznivveh podminkach.viz Pokyny pro uvedeni
vozidla
do provozu a provoz.

Vysokotlaké rozvody slouzi k propojeni pripojky
dalkového plnéni ¢ nadrZzi a nadrZze g uzaviracim
ventilem a vypafovadZem/reguliatorem tlaku.
Flektromagneticky uzaviraci ventil benzinu uzavira
prfivod benzinu do karburatoru pfi provozu na plyn a
pfi vypnuti klidku zapalovani.Pod napétim-otevieno bez
napéti-uzavieno.

Smégovad montovany na horni pfirubu karburidatoru zaji -

gftuje michiani smési plynu a vzduchu . Reguladéni
¢len kompenzuje narist podtlaku zplscbeny vétsim
proatokem

vzduchu vzduchovym filtrem pfi vvEZich otadkach.
FPrepinad® je umistén v zorném poli Fidide a =slouzi k
prepinani provozu plyn - benzin.



2.zZakladni schéma systému HL 00.04

l1-plynotésna sk¥in, 2-nadrZ LPG, 3-schval. zn.
E-sméSovad, 6-reg. max., 7T-vystup z Reg., 8-Reg., 9-hadice podtlak, 10-11-vodni
hadice, 12-p¥ipojka dalk.plnéni, 13-T kus okruhu topeni, 14-el. wventil LPG, 15-

tryska podtlaku, 1lé6-drZak baterie, 1l7-odvétravaci prichodka, 18-vedeni kapalné faze
LPG, 19-pfepinad

s typovym oznadenim, 4-drzak nadrie,



3.8eznam komponentu systému HL

3.1.Material na ktery jsou kladeny poZadavky homologace

vyrobce zeme
nazev zeme ¢.predp. ¢.prot.
Fripojka dalk.plnéni HL Propan EZ20 67 R - 010037
CR
NadrZz tridy A 270/451 STAKO ZWM EZ20 67 R - 00A303Z2
Polsko
Viceldcelovy ventil Elpigaz E &8 67 R - 002396
(A/B) Polsko
Flynotésna skiin Elpigaz E 8 67 R - 002397
Polsko
vypalrovad/regulator HL Propan EZ20 67 R - 010034
tlaku Lovtec Vacuum CR
El.ventil LPG HL Propan EZ0 67 R - 010036
s filtrem Lovtec CR
nadrze pro alternativni montaz
Nadrz t#idy A 300/501 STAKO ZWM E20 67 R - 00A3037
Polsko
Nadrz t#idy A 300/551 STAKO ZWM E20 67 R - 0O0A3038
Polsko
Nadrz t#idy B 270/451 STAKO ZWM E20 67 R - 00B3005
Polsko
Nadrz t#idy B 300/501 STAKO ZWM E20 67 R - 00B3010
Polsko
Nadrz t#idy B 300/551 STAKO ZWM E20 67 R - 00B3011
Polsko



3.2.Material pouzZity pfi pfestavbé

ks nazev norma/dodavka
PRIPOJKA PLNENI

Ix pripojka dalkového plnéni Lovtec viz.3.1 HL

1x povlakovana beze$va TR Cu ©8x1 - HL

1x vrapovana hadice <30 - HL

Ix odvétravaci prechodka 30 HL

1x prub&zny sroub M14x1 HL

1x zéiezny krouzek pro TR &8x1 HL

2x spona Motex MOTEX
2x samofezny sroub 4x22 HL

4x samofezny §roub 4x10 HL

2x piichytka trubky 10 HL
NADRZ

1x nadrz viz.2.1 STAKO
1x plynotésna skfin viz.2.1 ELPIGAZ
Ix viceucelovy ventil viz.2.1 ELPIGAZ
1x povlakovana beze$va TR Cu ©6x1 - 2700 mm HL

9x prichytka trubky &8 HL

9% samofezny sroub 4x10 HL

1x prub&zny sroub M10x1 HL

1x zéiezny krouzek pro TR &6x1 HL

Ix vyztuzujici ocelova vlozka pro TR J6x1 HL

1x vrapovana hadice &30 - 400 mm HL

1x odv&travaci piechodka &30 HL

Ix pribézny sroub M14x1 HL

1x zéiezny krouzek pro TR &8x1 HL

1x schvalovaei znacka typového schvaleni HL

2x spona Motex MOTEX
DRZAK NADRZE _

1x drzak nadrze Skoda 105-120 HL

2x tfmen L = 755 mm podsestava TRMEN HL

2x PVC podlozka tl =Imm, 1 =700mm HL

6x matice M 10 CSN 021401.11
4x sroub M 10x80 8G CSN 021101.11
6x podlozka &10.5 t1.2 mm HL

dx distanéni vlozka @11 délka 18 mm HL

LPG VENTIL

Ix el.ventil LPG Lovtec viz.2.1 HL

2x prub&zny sroub M10x1 HL

2x zéiezny krouzek pro TR &6x1 HL

2x vyztuzujici ocelova vlozka pro TR J6x1 HL

2x samofezny sroub 5x12 HL

1x povlakovana beze$va TR Cu J6x1 - 700 mm HL



norma/dodavka

ks nazev

REGULATOR

Ix zplynovad/reg.tlaku Lovtec Vacuum viz 3.1 HL

1x prub&zny sroub M10x1 HL

Ix zéiezny krouzek pro TR &6x1 HL

Ix vyztuzujici ocelova vlozka pro TR J6x1 HL

Ix vodni hadice J16/23 - 650 mm ISO 4081

Ix vodni hadice d. &16/23 - 650 mm ISO 4081

Ix podtlakova hadice D4/J10 - 730 mm DIN 8541

1x tryska Mo HL

2x §roubovaci spona &10-14 HL

3x spona Motex MOTEX

1x matice M10 CSN 021401.11
Ix vejitova podlozka &10.5 CSN 021745.05
Ix plechova podlozka &10.5 CSN 021702.11
2x T kus vodni 16x16x16 HL

6x spona Motex HL
SMESOVAC )

Ix smeésovac Lovtec - Skoda HL

1x regulacni ¢len HL

Ix nizkotlaka hadice LPG &19/327- 440 mm CSN 635324
Ix nizkotlaka hadice LPG &12/319 - 270 mm CSN 635324
4x spona Motex MOTEX
BENZINOVY VENTIL

Ix el. ventil benzinu LOVTEC HL

Ix benzinova hadice cerna &6/(312 - 500 mm CSN 635386
Ix benzinova hadice ¢erna &6/312 - 400 mm CSN 635386
2x §roubovaci spona &10-14 HL

2x samofezny sroub 5x12 HL
PREPINAC

Ix piepinac plyn-benzin LOVTEC HL

1x pojistkové pouzdro HL

Ix pojistka 10 A HL

8x konektor HL
DRZAK AKUMULATORU

1x drzak akumulatoru HL

1x stinéni akumulatoru HL

4x sroub M 10x50 HIL

4x matice M 10 HL

2x distanéni vlozka @11 délka 18 HL



ALTERNATIVNE MONTOVANE NADRZE

1% nadrz t¥idy A 300/501 STAKO ZWM STAKO
1% nadrz t¥idy A 300/551 STAKO ZWM STAKO
1% nadrz t¥idy B 270/451 STAKO ZWM STAKO
1x nadrz tridy B 300/501 STAKO ZWM STAKO
1x nadrz tridy B 300/551 STAKO ZWM STAKO

4.8Schéma zapojeni systémui HL (plynova,el.instalace)
Prifezy viech vodidl jsou 0,75 mm’

1. karburator

2 Smésovad

3. Plyncva hadice ke smésovadi
4 Ragulatar maximalniha pratoku
S Viceldelowy ventil

& Ragulatar Haku

7 Haditka podtlaku

8 Hadice vedniho ohfevd regulatory
8 Tavna pojistka

10.Fiepinaé

11.Ffipgjeni vodniho ohfewvu
12.ELventil plynu

13.El ventil benzinu

14 benzin zpét K nadre
16 . odkalovaci Sroub

z nadrie LPG patrubl topanl




5.Zasady bezpedénosti v servisech montujicich za¥fizeni pro

pohon na propan - butan v motorovych vozidlech.

5.

5.

1 Zasady pro prostory garazi

Vo prostoru garaZe nesmi bvt prohlubnég , Jamy , vstupy do

inZenyrskych siti.
FPrace = otevFfenym ohném do vzdalenosti 5 m.

Odévy pracovnikid takovév , které nevyvoléavajl statické naboje
(z bavlinénvych materidlt).

Fridce s doporuc¢enym naradim které nevyvolava Jjiskru.

Do wvysky 1.5 m nesmi byt v montiazZnim prostoru elektro
instalace v provedeni,pfl kterém by vzniklo JjiskFeni.

Obuv pracovnikd musi byt s hladkym vzorkem , v pPipadé
hrubého vzorku moZnost wvmacknuti kaminku a nasledny vznik
Jiskry.

2 Bezpecnostni zasady pfi montaZi zafizeni :

Pracovnik v opravarenské dilng musi byt prokazatelné
seznamen g bezpednostnimi predpisy a s havarijnim planem
pracoviste,

Vegkeré opravy na vozidle se smi provadet jen pri zastaveném
motoru.

JestliZe ge piri praci zjisti nutnost vyprazdnit zasobnik
(naddrz) LPG na vozidle, miZs se toto vyprézdnéni provézt
odsavackou (odsavaci Cerpadlo) nebo plyn na volném
prostranstvi spalovacim zafizenim spalit.

Odstranéni plynu 2z nadrZze Je nutno provéezt téz pred
provadénim svarecskych praci.

Fri opravach wvozidel Jje nutné uzaviit cha ventily na nadrzi
a vypnout zapalovanni s vyjimkou praci, které to vyluduji.

Pridce pri ktervch wvznikaji Jjiskry sgse sgsméji provadét Jen

tehdy, JjestliZe v okoli pracovigté neni Zadna vybusni smés
({ nutno provézt detekci).

s

Opravy na plynovém zarizenli smeji provadét pouze povéreni
pracovnici na povéfeném misté.
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V prostoru provadéné opravy Je zakidzadno koufit a manipulovat
s otevienym ohném.

Neni dovoleno opravovat vozidlo v blizkosti zdrojn sdlavého
tepla.

Uzaviraci wventil na nadrZzi musi byt uzavien JestliZe Je
vozidlo ponechino béhem parkovani v blizkosti kanalu nebo
Jimlky.

Ke zjigtfovani netésgsnostl se nesmi pouzZivat otevieny plamen
(Jen mydlovad voda + Stétec nebo detektor).

vvvvv

detektoru.
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Vybaveni pracovisté pro montaZz systému HL

.Zdvihaci zarizeni nebo odvétrivand montidzni Jjama  pro
instalaci potrubi pod vozidlem
NAFadl pro provadéni otvord do karoserie (el. rucdni vrtacka)
.Vrtaci nastroje pro upnuti do el.vrtacky
vrtaky 2.0 mm,3.0 mm,5.1 mm,6.1 mm,8.1 mm,10.5 mm
frézy @30.0 mm, @54.0 mm
.Z2droj  pretlaku {vysokotlaky kompresor nebo tlakovad 1lahev
vzduchu
.Ukazovaci manometry @ 160mm trida pfesnosti 1.0 - 4000 kPa

& 160mm Trida presnosti 1.0 - &0 kPa
.FPénotvorny roztok nebo detektor Uniku plynu
.Analyzator spalin

Utahovacli momenty pro velikost a materiil sSroubového spoje

Zavit Maximialni utahovaci moment (Nm)
Matice - materiil 5 & 3 10
Srouby - materiil 5D 65 3G 10K

M 6 4.3 7.3 9.7 13.5

M 8 10.0 17.5 23.5 33.0

M 10 20.5 35.5 47 .5 67,0
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7.

Technologicky postup montazZe zarfizeni LPG do vozidla
Skoda typ 742-743

1.Motorova éast

1.1.Upravy provadéné na karburitoru

1.1.1.8ejmuti &istice vzduchu

.

.Po obvodu d&istide odijistime dvé prfekliapéci spony a sundime

viko filtru.

7 télesa &istide odpojime viechny hadice.

Demontujeme obe matice M8, upeviujici téleso <&istide k
drzaku na motoru.

.Demontujeme gSroub M&, shora upevnujici <¢istid ke karburatoru.
.Cigti¢ gsejmeme z karburatoru.

1.1.2.Rozpojeni prfivodu benzinu ke karburatoru

.Povolenim &roubovaci spony odpojime pryZovou hadicku privodu

benzinu k ploviakové komofe karburatoru.

.Povolenim groubovaci spony odpojime tutéZz  hadicku =z

podivaciho Serpadla.

.Propojime Gerpadlo = elektrickym ventilem

benzinu a karburatorem podle 1.7.

1.1.3.Instalace smé&dovade plynu na karburator

a)
f)

.Ogsadime pryZovy nebo plastikovy tésnici ckrouZek na lem

karburatoru.

.Na  vylusténi =smédovade nasadime 270 mm gumové hadice =

vnitfnim opletem a zajistime sponou motex.

.S karburatoru sesroubujeme nadstavec ktervy nasgroubujeme na

smédovad.

.Nagroubujeme nadstavce dodanad v baleni smésovace.
.Nagadime smeégovad na lem karburdtoru a segroubujeme Styimi

grouby dodanymi v baleni smésovade.viz obr 1.

g)

.Po ukondeni montaZe &istid wvzduchu skompletujeme opadnym

postupem neZ Je stanoveno v 1.1.1.

1.2.Montaz regulatoru tlaku

1.2.1.FPriprava reguléatoru

a)

.Dotdhneme viechny obvodové imbusové Zrouby ML na pfednim 1

zadnim viku regulatoru.
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1.2.2.V1lastni montéaz

a).0rigindlni otvor na pravé vyztuze podbéhu zvétdime vrtikem
2] 10.5 viz).Prostrdéime Sroub ZaAvesu

regulitoru otvorem.

c).Z wvnitini strany podbéhu nasadime plechovou a pérovou
podloZku.

d).Z vnitrni strany podbéhu nasadime matici M10 viz pol.70
a dotahneme max.momentem 20.5 Nm. viz. obr 2

1.3.Montaz elektrickéheo ventilu LPG

a).Podle uchycovaci konzoly v misté dle obr.2 a 4 oznacdime
otvory pro uchyceni.

b) . Vyvrtame otvory vrtakem 3.5 mm.

c).PFfipevnime el. ventil pomoci dodanych samofeznvych Sroubn.

d).Pod libovolny Eroub pfipojime k minusu civky kostFici vodid.

1.4 .Montaz elektrického wventilu benzinu

a).0znadime dva otvory podle uchycovaci konzoly el.ventilu
podle obr 3.

b).Vyvrtame otvory vrtikem 3.5 mm.

c).PFfipevnime el. ventil pomoci dodanych samofeznvych Sroubn.
d).Pod libovolny Eroub pfipojime k minusu civky kostFici vodid.

1.5.Propojeni vodniho okruhu ohfevu requlitoru

a) . Vypustime chladici kapalinu z okruhu.

b).Pripravime dvé délky vodni hadice 650 mm

c).Ve vhodném (blizkém regulidtoru)misté prestiihneme hadice
vedoucl k topeni wvozu.

d).do rozpojenvch koncll vsuneme dodané T-kusy a zajistime
sponami MOTEX.

e).Na volné konce T-kus® nasuneme pfipravené hadice a zajistime.

f).Hadice v libovolném pofadi nasuneme na reguldtor a
zapaskujeme gponami MOTEX.

g) .Napustime chladici kapalinu.

£).V pripadé ztraty chladici kapaliny doplnime stav na pivodnil
hodnotu.

1.6.Propojeni nizkotlakého rozvodu plynu

a).Pripravime délku hadice LFG 440 mm.

b).Na hadici 16x23 nasadime reguladnl <¢len pritoku maximadlniho
mnoZzstvi plynu viz obr 5 a zajistime sponou motex.

¢).Druhy konec hadice nasuneme na horni plastikové kolinko
vylsténi plynu reguldtorua zajistime sponou motex.

d).Reguladni d&len nasuneme do pfipravené hadice privodu ke
smégovadi a zajistime sponou motex.
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1.7.Propojeni pfivodu benzinu

a).Pripravime dvé délky benzinové hadice 400 mm a 500 mm.

b).Deldl hadicl nasuneme na karburdtor a el. wventil benzinu
tak, aby smér pratoku paliva odpovidal $ipce naznacené na
civee el.ventilu.

¢).Krat3i hadici nasunemse na el. wventil benzinu a podavaci
Gerpadlo paliva.

d) .Véechny ¢tyri spoje zajistime Sroubovacimi sponami.

1.8.Zapojeni podtlakové blokace regulatoru

aj).Pripravime délku hadice podtlaku 730 mm.
b).Navrtame saci potrubi wvrtakem priméru 5 mm v misté saci

prfiruby =sani a vyfizneme zavit M6. Pozor ! PFL vrténi a
Ffezanli zavitu nutno odsavat podtlakem vznikajici Spony.
c).Nagroubujeme dodanou podtlakovou fTrysku . Zavit trysky
zatésnime lepidlem Hermetik.
d) .Nasuneme pripravenou podtlakovou hadici a zajistime

groubovaci sponou.

g} .Druhy konec nasuneme na podtlakovou trysku regulatoru a
zajistime gSroubovaci sponou.

Zapojeni viz schéma motorové Casti.

1.9.Propojeni vysokotlakého plyhového rozvodu mezi el.ventilem
plynu a regulatorem

a).Rezadkou médénveh trubek pfipravime délku povlakované trubky
Cu 4dx6 - 700 mm

b)y.Nariznutim a stahnutim odstranime povlak z obou koncid v
délce 5 mm.

¢).Pomoci vhodné kulatiny o poloméru min 60 mm. natodime 0,5
zdvitu na jednom konci trubky.

d).Na ohnuty konec trubky nasuneme specidlni pribéZny Sroub M
10x1 a z&Feznvy krouZesk 6

e).Do konce trubky nasuneme vyztuZujici ocelovou trubidku
4x0.5 délky 10 mm.

f).Trubku dotladime aZ na doraz do otvoru pro pfivod plyvnu k
regulitoru.
pozn.Trubka v misté spoje musi byt idedlng rovna!

g).Za trubkou nasuneme do spoje zarezny krouZek a Sroub
nejprve lehce rukou dotidhneme.
pozn. V pripadé, Ze nelze snadno zachytit zavit,nutne zkontro-
lovat zda Jje trubka v misté spoje dobfe vyrovnania.

h).3roub dotidhneme klidem M14 tak, aby hlava &roubu byvla 1
mm od télesa regulitoru.

i) .Druhy konec trubky pomoci vhodné kulatiny min. @ 60 mm pFihnems
k vystupu LPG z el.ventilu a zapojime stejnym postupem Jjak
bylo uvedeno v bodech d)-h).
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2.Kabina Fidice
2.1.Umisténi pfepinace
2. 1.1.Alternativa , nové modelvy:

aj).Do vvklenku v  palubni desce vyfeZeme otvor velikosti
prepinade.

b).0tvorem protédhneme véechny kabely vedoucli z vypinacde a
nakonec zasuneme vyplinac¢.Kabely Jjsou fixovany ve svazku PVC
trubidkou.

a).Do vyklenku osadime vypinad a svrtidme pres otvory vrtakem 2
mra .

d).Svazek kabeld vyvedeme =z palubni desky smérem k levému
podbéhu.

e).Vypinad¢ zachytime dodanymi samoreznymi Srouby na uvedeng misto
dle obr. 6.

2.1.2.Alternativa , stargi modely

aj.Prepinad umistime pod spinaci skfinku

b).3vrtame vrtakem ©@2mm a sedroubujeme dodanvymi samofeznymi
Srouby

c).8vazek kzabell vyvedems =z palubni desky smérem k levému
podbéhu.

2.1.3 Pripojeni +12 V

a).Ze gsvazku oddélime gedy drat pro napajeni ktery zapojime
pres dodanou pojistku 10 A na spodni Sroub druhé pojistky
zleva.

b).0Ostatni kabely fixované buzZirkou tadhneme podél plvodni
kabelidZe aZ k prechodce do motorového prostoru.

2.2.ProtaZeni kabell do motorového prostoru

a).Kabely prochéaze]l prichodkou pro ostatni pdvodnl el.instalaci

b).% motorové strany prostrdime pres prlchodku hadelk.

c¢).Do  hacku zachytime Jjeden pramen =ze svazku kabelll a
protidhneme zpét.

d).Timto postupem protidhneme vsechny kabely.

2.3 .Motorova éast - zapojeni el.instalace
Viz schéma motorové Sasti vdetnd 1. zapojeni.

pozn.Kabely musi byt fixovany izoladni paskou nebo
plastikovymi pFfichytkami ve vzdilenosti max. do 200 mm.
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Nadrz o priaméru 270 - 200 mm Jje uloZena v =zavazadlovém
prostoru  zz gikmou rovinou vytvofenou konstrukcei zadnich
sedadel tak, Ze Jjedi podélnid osa Jje kolmd na smér Jjizdy.

NadrZz Je zachycena v nosidi dvéma pasy . Zadni konec pasu
Je provleden okem na nosidi. Pas je pretaZen pres obvod nadrzZe
a protazen okem, ohnut a pres perforované otvory sedgroubovan
Sroulbem Mb s podloZkami. Pod celou délkou pasu, kterd Jje ve
styku s nadrZi je umisté&na PVC podloZka.(cbr. C.12)

4.1 .Montaz pfipojky plnéni

a).V miste viz obr.9 a,b vyirézujeme otvor frézou priameru <d 54 mm.

b).Do otvoru zapustime plnici koncovku.

c).Z vnitrni strany zadniho ¢ela nasuneme protikus a
sedroubujeme dodanymi Srouby.

4.2 .Propojeni vysockotlakého plyhového rozvodu mezi nadrzi a el. ventilem
Plynu

aj).Pripravime délku povlakovanég bezegvé trubky 2700 mm.

b).Jeden konec trubky prostrdéime pfipravenou prlichodkou v
zavazadlovém prostoru ,projdeme podél vozidla v useku 300
mm dozadu ,pak po vnitini strané motorové prepizky kolmo
nahoru. motorcvé prepidZce vodorovng na Uroven el.ventilu
zde zahneme
trubku kolmo dolll k ventilu.

¢y .Na konec trubky natodime smydku pomoci vhodnég kulzatiny o
poloméru min. 90 mm.

d).Trubku propojime s el. ventilem LPG identickym zplsobemnm
ad.1.9. body b - h.

e).Potrubi pripevnime ke karoserii pomoci pfichytek potrubi wve
vzdalenostech max.400 mm.

f).Na trubku za prlchodkou nasadime vrapovanou hadici

g).Trubku propojime S viceldelovym ventilem identickym
zplsobem ad.1.9. body b - h.

h).Vrapovanou hadici nasadims na prlichodky a zajistime sponama
Motex.

4.3 .Prace pod vozidlem — propojeni vysockotlakého plynového
rozvodu mezi pripojkou plnéni a vicelucdelovym ventilem:

a).Pripravime délku povlakované bezesvé trubky Cu 8x1 1550 mm

b).Trubku prostrdime pPipravenou prichodkou a prihneme pomocl
vhodné kulatiny k plnici koncovce.

c).Trubku propojime s plnici koncovkou obdobnym zplsobem ad
1.9 body b - h ,nevkladame viak vyztuZovaci ocelovou viozku

d).Na druhvy konec nasadime vrapovanou hadici

e).Trubku spojime s viceldelovym ventilem zplUsobem ad bod c.

f).Nasadime vrapovanou hadicli na prichodky a zajistime sponama
Motex.

J, .Potrubi pripevnime ke karoserii pomoci prichytek potrubl wve

vzdalenostech po max.400 mm.
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5.1.Montaz vyztuhy zadniho sedadla

a).Do levého zadniho opéradla vystfihneme otvor dle obr.l10
velikosti vyztuhy.

b).Do otvotu vloZime vyztuhu zadniho sedadla svrtame a snytujeme,

pfipadng prfipevnime pomoci samofeznych Sroubl o priméru 3 mm.

6.1.Pfemisténi baterie do motorového prostoru

a).Do motorové prepaZky vyvrtLame <tyPl otvory podle otvord v
drzaku baterie.v misté dle obr.8 a,b

b).Drzdk Dbaterie sedroubujeme dodanymi Srouby.Hlavy Sroubnt
Jeou orientovany ve vozidle.

¢} .Baterii upevnime dle obr. 11.

7.1 Kontroly po provedené montiazZi
1. Kontrola pevnosti

a)Zapneme zapalovani. Prepinad¢ v poloze plyn.

biRozvod plynu od nadrZze aZz k regulatoru pripojime ke zdroji
pfetlaku a nastavime zkugebni pfetlak 3000kPa. Zkudebni
pfetlak nesmi poklesnout po dobu 5 minut. Zatizeni po
provedenég zkoufce nesmi vykazovat znamky deformace.

2. Kontrola tésnosti

a)Smontované zarizeni od plnici pripojky  po regulator
podrobime zkoufce tésnosti zkufebnim pFfetlakem L0kPa.
biZzafizeni Je povaZoviano za *tésng pokud po 10ti minutovém
ustaleni neni po daldich 10ti minutach zjidtén pokles tlaku.

YV prubéhu kontroly kontrolujeme vSechny spoje pénoLvornym
roztokem.

c)FPretlak uvolnime po zapnuti klic¢ku zapalovani stisknutim
tlacditka svyvtice.

8.1 Pravidelné kontroly 5000 km

1.Vgechny tlakové sgspoje musi byt podrobeny zkousce tésnosti
pénotvornym roztokem nebo detektorem Uniku plynu.

2.Kontrola tésnosti sge provadi pouze v pripadg, Ze byla
zjisténa a odstranéna netésnost systému nebo vyménén
regulator,vicendelovy  ventil nebo el.ventil LPG. Zplsob
provedeni kontroly viz 8.1 bod 1.

3.Kontrola stavu nizkotlakych hadic se provadi vizualnég.
Hadice nesmi byt nikde pogkozend otérem. Hadice pri ohybu
nesmi vykazovat zZnamky stiarnuti (krystalicka struktura v misté
nejvet3iiho ohybu).
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4.Kontrola olejovych usazenin se provadi vySroubovanim
plastikového Sroubu Ml4xl, ktery je umistén v nejnizdim misté
regulatoru pri zahratém motoru a vypnutém zapalovanim. V
pripade, Ze v  prabéhu provozu doslo k  natankovani plynu
znedisténého témito necd¢istotami zachytime vykapavajici
usazeniny  tak, aby  pokud mozZno co nejméne znedistily
karosérii. Tyvto latky intenzivné zapichaii! Sroub nadroubuiemne
zpat.

5.Kontrola elektrického =zafizenl se provadl pfi zapnutém
zapalovani prezkougenim viech poloh pfepinade. Na zmenu polohy
prepinade musi reagovat pfisluiny elektromagnet cvaknutim.
&.Kontrola tTlaku prvniho stupné regulatoru se provadi
vySroubovanim Sroubu regulace volnobéhu, vytaZenim pruzinky a
kratkym stisknutim tlacitka sytice. Regulator nesmi po
uvolnéni tlac¢itka propoustét plyn.

7.Kontrola serfizeni viz kap.9 postup sefizeni motoru
9.Postup sefizeni motoru na LPG
9.1.74kladni predpoklady

- bezvadna funkce motoru

- teplota motorového oleje 70°C

- gefizenég zapalovani - zakladni predstih

- motor serfizen pfi provozu na benzin dle instrukce vyrobce

9.2.Vlastni sefizenili wvolnobéh

a).Po zahrati motoru na provozni teplotftu na benzin prepneme
prepina¢ do mezipolohy a provozem pri zvydenych otackach
spotfebujeme obgah plovakové komory , pri vynechani motoru
prepiname do polohy plyn stale pri zvygenych otadkach.

b).0taddky pomalu sniZujeme aZz na 800 + 50 pfi téchto otiddime
groubem volnobéhu tak, aby se otadky zvyiovaly.

c).Tento postup opakujeme tak dlouho dokud =zcela neuvolnime
pedal plynu, motor drzi volnobéiZnég otiadky.

d).Pripojime fester emisi.

e).Pomalu otadime Sroubem volnobéhu tak abychom dosahli hodnot
CO v % a HC v ppm dle tab. kontrolnich a sefizovacich
hodnot.

9.3.Vliastni serizenil zvysené otadky

a).Po nastaveni volnobéhu zvysime otiacky na 3000 + 200 a
dotahujeme Srouby bohatosti smeési tak, abychom dosahli
hodnot CO v % a HC v ppm dle tab. kontr. a sefiz. hodnot.

b).7novu opakujeme bod . 9.2.

c).Provedeme kontrolu ad a.

d).Zajistime groub bohatosti smési proti manipulaci plombou.
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10.Kontrolni a sefFizovaci hodnoty pro méfeni emisi vozidel

Tvp otiddky motoru CO HC (ppm)

motoru (min~1) (%) max

742,10 * 800 + 50 0.07 - 0.80 750
3000 + &0 0.07 - 0.75 500

Vozidlo plni emisni pfedpis EHK ¢.83 A

Pozn.: *) plati i pro motory typu S 742.12, 742.12x, 742.13,
T42.135, 742.136

11 .Hmotnosti systému HL

Nadrz 451 ... i, 20.0 kg
DrZzak NAdrZe. ..o e e i e i i e e enns 4.0 kg
Drzak akumulatoru s prisl.... 0.6 kg
Ostatni &asti soupravy ..... 5.0 kg
29.6 kg
+ napln 361 LPG ............ 19.0 kg
Pohotovostni hmotnost
soupravy LPG ............... 48.6 kg
Nadrz 551 ... ... i .. 23.0 kg
DrZzdk nadrZe ... e, 4.0 kg
DrZzik akumulatoru s pfisl.... 0.6 kg
Ostatni &asti soupravy ...... 5.0 kg
32.6 kg
+ napln 441 LPG ............ 24.0 kg

Pohotovostni hmotnost
soupravy LPG ... . 0.0 0., 56.6 kg
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12.Zména souvisejicich parametru vozidla

V souvislosti se zidstavbou zafizeni pro pohon vozidla LPG
typu HL 00.04 se méni nékteré parametry vozidla uvedené v

"NAvodu k obsluze a udrZbé vozidla™ takto

tyvp Skoda

vozidla 105/120 3 105/120/125 L 130 L
palivo alternativné propan - butan

podet mist- k sezeni 4 4 4

- ke stani -1azek -

pohotovostni hmotnost 504 - 9172 924 - 9372 934 - 942«
uzitedny naklad 343 - 351 343 - 351 343 - 351%*
tyvp Skoda

vozidla 120 13 105/120/130GL(3) 120/130 Rapid
palivo alternativné propan - butan

podet mist- k sezeni 4 4 2+1

- ke stani -1azek -
pohotovostni hmotnost 934 - 9472 939 - 947 939 - 947~
uzitedny naklad 343 - 351 343 - 351 293 - 301%*
pozn. *) dle velikosti pouzZzité nadrzZe

13.Zména idaju vyrobce uvedenych v navodu k obsluze

/ména udajd Je shodnd s kapitolou 11 Technické parametry vozidla a

Jejich zmény v Navodu k obsgsluze a Udribée.
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14. Stanoveni poruch

FPokud s=se wvyskytnou zavady, Je pro lokalizaci poruch tfeba
systematicky a kompletng skontrolovat motor a stejngé pozorng
skontrolovat plynové a benzinovée zarizeni.

Abychom méli Jasny obraz anomalii, doporucujeme prednostné
zkontrolovat nasledujici funkce.

- zapalovani {(jiskra, pfedstih)
- bateril
- dodivku paliva

Kli¢ k urcéovani vseobecnych poruch a postupy jejich odstranéni

Predpokladem k aplikaci Je  bezvadna funkce motoru be=z
instalovangho zarizeni

ajMotor nefunguje ani na plyn, ani na benzin

- zkontrolujeme jestli funguji el.ventily

- kdyz nefunguji, zkontrolujeme pojistku, napéti baterie 12V,
provérime ukostreni, provérime pFfipojeni 12V k ventilim.

biMotor funguje na plyn, ale ne nabenzin

- kontroly ad.a)

- zkontrolujeme Jestli Jje el.ventil plynu zavieny,zatimco
el.ventil benzinu mad byt otevrieny.

- zkontrolujeme el.zapojeni

- zkontrolujeme vyskyt eventuidlnich nedistot, které by branily
otevieni el.ventilu

- zkontrolujeme chod Zerpadla benzinu

- zkontrolujeme trysky karburdtoru

ciMotor funguje na benzin, ale ne na plyn

- Kontroly ad.a)

- zkontrolujeme Jjestli Jsou uzaviraci wventily viceldelového
ventilu oteviené

- zkontrolujeme Jestli wvysokotlaké potrubi neni deformované
(neprichozi) davkou tladitkem svytide

- zkontrolujeme stav nizkotlakvych hadic

- zkontrolujeme zda el. ventil benzinu bezpedné uzavira

diMotor funguje na plyn , ale s nepravidelnym volnob&hem

- zkontrolujeme chod motoru na volnobéh pri provozu na benzin,
pokud je volnobéh téZ nepravidelny zavadu odstranime

- provedeme kontroly ad.c)

- nastavime volnobéh &roubem nastaveni minima na regulatoru
viz kapitola sefizeni motoru
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e)Motor funguje na plyn, ale nemd dobrou akceleraci

zkontrolujeme stav nizkotlakych hadic, zmacknuté nebo narusené
zkontrolujeme vysokotlakou <¢adst (ojinéni v misté zuZeného
prifezu nejcastéjl filtr el.ventilu plynu)

zkontrolujeme smédovacil pomér viz kapitola sefizeni motoru
zkontrolujeme zZahfivaci obvod regulatoru (dostatek chladici
kapaliny, hadice, termostat.ventil)

fiMotor funguje na plyn, ale se zvvyienou spotfebou

zkontrolujeme a vydistime nebo vyménime vzduchovy filtr
zkontrolujeme smeégovaci pomér viz serizeni motoru
zkontrolujeme predstih
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15. Provedenl geheralni revize requlatoru tlaku

Rozmontujeme Uplngé reguliator a Jeho komponenty mimo membran
umyjeme v acetonu a osugime stladenvym vzduchem.

Nasadime novéd tesnéni (plistky padky prvniho a druhého stupné
redukce)

Nasledovnég glozeni Je nutné udélat presnée podle téchto
instrukci

1.Prvni stupen regulatoru

- Gumové tésnéni ma kuzelovité sedlo, Sirsgi &ast tésnéni se
zasune dovnitir drzaku

- Kyvna piadka upevnéna ve svém sedle musi byt mirné naklonéna
smérem ke stfedu regulatoru
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2. Montaz podtlakové membrany

Abvy se zabridnilo protrhnuti membrany, vsunems Srouby do jejich
otvorl a potom prfipojime krvt membriany na téleso regulatoru.
KdvZ Jeme dokon®dili montaZz, stladime membranu aZz do konce
chodu. Na kontrolu dokonalé nepropustnosti prestem uzaviems
otvor podtlaku. Membrana musi zistat stale v Ltéto poloze.

3.Druhvy stupen regulatoru

Spravné pripojeni pistku na kyvnou packu se provede
pritadhnutim stopky pilstku kledtémi.
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KdvZ Jjesme ukondili montidZz pidky v Jejim s=edle, ovéFime =i
pravitkem jestli =se padka nachazil ve vvice okraje regulatoru.
Nasledng ovérime dokonalou nepropustnost kyvnych padek prvniho
a druhého stupné reguliatoru privedenim stlaceného vzduchu do
vstupniho otvoru plynu rergulatoru.

Pfriloha: obrazovad &ast
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