Souprava pro provez motorovych
vozidel na alternativni palivo
PROPAN - BUTAN.

H+L PROPAN

TYP HL 00.05

pro vozidla typu Skoda Felicia, Felicia combi, Pick up
1.6 MPI

Montazni instrukce

Organizace : H+L Propan s.r.o.
Rostislavova 3
Ostrava 1, 701 00

vypracoval : Ing. Tomés Ecler

dne : 5.6.2001 8:53



PROPAN,

montazni instrukce ©

Obsah :
1. POPIS FUNKCE SYSTEMU HL 4
1.1, VSEOBECNE: 4
1.2, TECHNICKY POPIS ,IDENTIFIKACE ZARIZEN( : 4
2. ZASADY BEZPECNOSTI V SERVISECH MONTUJICICH ZARIZENI PRO POHON NA
PROPAN - BUTAN V MOTOROVYCH VOZIDLECH. 7
2.1.  ZASADY PRO PROSTORY GARAZI : 7
2.2.  BEZPECNOSTNI ZASADY PRI MONTAZI ZARIZEN : 7
3. VYBAVENI PRACOVISTE PRO MONTAZ SYSTEMU HL 7
4. UTAHOVACI MOMENTY PRO VELIKOST A MATERIAL SROUBOVEHO SPOJE -~ 8
5. TECHNOLOGICKY POSTUP MONTAZE ZARIZENI LPG DO VOZIDLA-------nmemmemmmememeeee 9
5.1.  MOTOROVA CAST : 9
511 Upravy provadené na privodu vzduchu : 9
5.1.2.  Ptiprava reguldtoru a dridku : 9
5.1.3 Viastni montdz reguldtoru tlaku : 9
5.1.4. Montdz elektrického ventilu LPG : 9
5.1.5.  Propojent vodniho okruhu ohFevu reguldtoru : 9
5.1.6.  Propojent nizkotlakého rozvodu plynu : 10
5.1.7.  Propojent vysokotlakého plynového rozvodu mezi el.ventilem plynu a reguldtorem :---------—----—- 10
52.  KABINARDICE : 11
5.2.1. Umisténi piepinace : 11
5.2.2. Pripojeni +12 1V 11
5.2.3.  ProtaZeni kabelii do motorového prostoru : 11
5.2.4. Umistént Fidici jednotky Tronic: 11
5.2.5. Umisténi jednotky timer LT (alternativa s pFepinacem ET) 11
5.3, ZAPOIENI EL.INSTALACE : 12
5.3.1. Motorova st 12
5.3.2. Zavazadlova Cdst 12
6. ZAVAZADLOVY PROSTOR - MONTAZ NOSICE A NADRZE : 13
6.1.  UDAIE O NADRYI A DRZAKU. 13
6.1.1. Montaz odvétravacich priichodek:- 13
6.1.2.  Pripevnéni nddrze k vozidlu (toroidni alternativié valcové). 14
6.2.  MONTAZ PLNIC{ KONCOVKY : 15
6.3.  PRACE POD VOZIDLEM - PRIPOJENI NADRZE K EL.VENTILU LPG : 15
6.4.  PRACE POD VOZIDLEM - PRIPOJENI PRIPOIKY PLNEN[ S VICEUCELOVYM ~ VENTILEM : --------n-mmmmmmmmmeeeee 15
7. KONTROLY PO PROVEDENE MONTAZI : 16
71 KONTROLA PEVNOSTI 16
7.2.  KONTROLA TESNOSTI 16
73 PRAVIDELNE KONTROLY 10000 KM : 16
8. POSTUP SERIZENI MOTORU NA LPG : 17
8.1.  ZAKLADNI PREDPOKLADY : 17
8.2.  SERIZENI PREPINACE : 17
8.3. NASTAVENI A SERIZENI PLYNOVEHO ZARIZEN[ VOZIDLA : 17
8.4,  PROGRAMOVANI ZARIZEN{ 18
8.5.  DISTRIBUCE JEDNOTEK TRONIC: 18
8.6.  SIGNALIZACE JEDNOTKY TRONIC POMOC DIODY PRI ZAPNUTE 19




PROPAN montazni instrukce ©

9. KONTROLNI A SERIZOVACI HODNOTY PRO MEREN{ EMIST VOZIDEL --------c-crcenecenceee 20
10.  KONTROLA FUNKCE RIDICi JEDNOTKY PRI PROVOZU NA BENZIN VE ZNACKOVEM

SERVISE SKODA 20
11.  HMOTNOSTI SYSTEMU HL 21
12. TECHNICKE PARAMETRY VOZIDLA A JEJICH ZMENY 21
13.  STANOVENI PORUCH 23

14. KLIiC K URCOVANI VSEOBECNYCH PORUCH A POSTUPY JEJICH ODSTRANENI ------ 23

15. PROVEDENI GENERALNI REVIZE REGULATORU TLAKU 24

16. OBRAZOVA PRILOHA 26

NEDILNOU SOUCASTI MONTAZNICH INSTRUKCI JE
TECHNICKY POPIS A NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE



PROPAN montazni instrukce ©

1. Popis funkce systému HL

1.1. VSeobecné :

Vozidlo je doplnéno palivovou aparaturou, kterda umoziuje alternativni zmé&nu paliva motoru z benzinu na palivo
LPG.

Vsechny prvky, které podléhaji ovéfeni u statni zkusebny podle predpisu EHK 67 jsou homologovany (viz
3.Seznam komponent®) a odpovidaji poZadavkiim vyhlasky MD &.102/1995 Sb, ve znéni pozd&jsich predpisi.
Prestavbu vozidel Skoda s benzinovyni zaZehovymi motory na alternativni pohon LPG lze provést pouze po
uplynuti zaruky dané na vozidlo vyrobcem.

1.2. Technicky popis ,identifikace zafizeni :

Plynové zafizeni v automobilu pro alternativni pohon LPG se sklada z:
Tlakové nadrze, ktera je pomoci drzaku pevn€ uchycena ke karosérii vozidla .
Piislusenstvi ptipojené k nadrzi, které se sklada z

e viceucelového ventilu

o plynot&sné skiing.

Viceudelovy ventil zabezpecuje provozni a bezpetnostni funkce:

provozni :
o plnéni nadrze do max.80% obsahu
o odbér pohonné hmoty z nadrze
o ukazatele stavu paliva v nadrzi
bezpecnostni :

e omezeni toku paliva pii iniku (pietrzeni potrubi)
e zastaveni toku paliva pii zastaveni chodu motoru
o redukce pretlaku pietlakovym ventilem

o Plynotésna skiifi zabezpecuje hermetické oddgleni armatur od vnitiniho prostoru karosérie

e Piipojka dalkového plnéni umoziiuje plnéni nadrze u Cerpacich stanic. Je opatiena

Sroubovatelnou zatkou.

e Uzaviraci ventil je solenoidovy ventil, ktery uzavira plynovy systém pii provozu na benzin a
pii vypnuti klicku zapalovani. Pod napétim - otevieno , bez napéti-uzavieno.

e Zplynova¢ / regulator tlaku je zafizeni, ve kterém dochazi ke zméné skupenstvi paliva z
kapalného na plynné a k regulaci tlaku. Pro kompenzaci ubytku tepla zptisobeného odpaienim
a expanzi plynu je vyuzito cirkulace teplé vody z chladiciho okruhu motoru. Vystupni &ast je
propojena se smésovacem na karburatoru a davkuje plynnou smés podle nasavani motoru. Pfi
zastaveni motoru je tato &ast uzaviena. Zplynovaé LOVTEC je vybaven nouzovym
elektronickym startérem, ktery se pouziva pouze pii startu motoru v piipadg, Ze je vozidlo bez
benzinu. viz "Pokyny pro uvedeni vozidla do provozu a provoz."

o Vysokotlaké rozvody slouzi k propojeni piipojky dalkového plnéni s nadrzi a nadrze s
uzaviracim ventilem a zplynovadem. Trubky dle CSN 42 87 10.

o Elektronickd jednotka v propojeni s lambda sondou a servo-ventilem zajistuje optimalni
davkovani plynného paliva.

o Smésoval montovany do vstiikovani zajistuje optimalni michani smési plynu a vzduchu.

e Piepinac je umistén v zorném poli fidice a slouzi k piepinani provozu plyn - benzin.
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Obrazek A, schéma zastavby ve vozidle systému HL
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Obrazek B, schéma elektrického zapojeni systému HL
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2. Zasady bezpecnosti v servisech montujicich zafizeni pro pohon
na propan - butan v motorovych vozidlech.

2.1. Zasady pro prostory garazi :
e V prostoru garaze nesmi byt prohlubné , jamy , vstupy do inzenyrskych siti.
e Price s otevienym ohném do vzdalenosti 5 m.
o Odévy pracovnikti takové , které nevyvolavaji statické naboje (z bavinénych materiald).
e Price s doporucenym nafadim, které nevyvolava jiskru.

e Do vysky 1.5 m nesmi byt elektroinstalace v montaznim prostoru v provedeni, pii kterém by
vzniklo jiskieni.

e Obuv pracovnikii musi byt s hladkym vzorkem , v pifipadé hrubého  vzorku moznost
vmacknuti kaminku a nasledny vznik jiskry.

2.2. Bezpecénostni zasady pfi montazi zafizeni :

e Pracovnik v opravarenské dilné musi byt prokazatelng seznamen s bezpecnostnimi piredpisy,
provoznim fadem a s havarijnim planem pracovisté.

o Veskeré opravy na vozidle se smi provadet jen pii zastaveném motoru.

o Jestlize se pii praci zjisti nutnost vyprazdnit zasobnik (nadrz) LPG na vozidle, mize se toto
vyprazdnéni provézt odsavackou (odsavaci Cerpadlo).

o QOdstranéni plynu z nadrze je nutno provézt téz pied provadénim svarecskych praci.
e Pii opravach vozidel je nutné vypnout zapalovani s vyjimkou praci, které to vylucuji.

e Prace pii kterych vznikaji jiskry se sm&ji provadét jen tehdy, jestlize v okoli pracovisté neni
zadna vybusna sm&s( nutno provézt detekei).

e Opravy na plynovém zafizeni sm&ji provadét pouze povéieni pracovnici na povéfeném miste.
eV prostoru provadéné opravy je zakazano koufit a manipulovat s otevienym ohném.
e Neni dovoleno opravovat vozidlo v blizkosti zdroji salavého tepla.

o Ke zjistovani netésnosti se nesmi pouzivat otevieny plamen (jen mydlova voda + $tétec nebo
detektor).

o Vozidlo piijizd&jici do opravy je nutné zkontrolovat pomoci detektoru.

3. Vybaveni pracovisté pro montaz systému HL

o Zdvihaci zafizeni nebo odvétravana montazni jama pro instalaci potrubi pod vozidlem
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e Naftadi pro provadéni otvorti do karoserie (el. ru¢ni vrtacka)

e Vrtaci nastroje pro upnuti do el.vrtacky
vrtaky 2.0 mm,3.0 mm,5.1 mm,6.1 mm,8.1 mm,10.5 mm
frézy d.30.0 mm,d.54.0 mm

o Zdroj pietlaku (vysokotlaky kompresor nebo tlakova lahev vzduchu)

o Ukazovaci manometry d 160mm tiida piesnosti 1.0 - 4000 kPa
d 160mm Tiida piesnosti 1.0 - 60 kPa

e Pénotvorny roztok nebo detektor tiniku plynu
e Originalni LAMBDA TESTER pro zatizeni LOVTEC

e Analyzator vyfukovych plynt

4. Utahovaci momenty pro velikost a material Sroubového spoje

Zavit Maximalni utahovaci moment(Nm)

Matice - material 5 6 8 10
Srouby - material 5D 6S 8G 10K
M6 4.3 7.3 9.7 13.5
M8 10.0 17.5 23.5 33.0
M 10 20.5 35.5 47.5 67.0
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5. Technologicky postup montaze zafizeni LPG do vozidla
5.1. Motorova ¢ast :

5.1.1. Upravy provadéné na piivodu vzduchu :

. Povolime dvé ocelové spony na saci hadici od vzduchového filtru a hadici sejmeme.

. Povolime 3ks $roubti na piivodnim plastu sani motoru..

. Sundame plvodni sani, které nahradime sanim s vestavénymi protizaslehovymi klapkami.
(viz obr 1¢).

4. Do plastové &asti piivodu sani, ktera se nasazuje na kovovou piirubu téla Skrtici klapky
zasuneme sméSovac (viz obr.1b). Na piivod sm&ovae nasadime 100 mm LPG hadice
@ 12/19 a stahneme motex sponou..

. Nasadime nové sani a kryci plast zajistime pivodnimi Srouby.

. Zkontrolujeme, piipadné dotahneme veskeré ptivodni spony .

W R =

N

5.1.2. Piiprava regulatoru a drZaku :

1. Namontujeme teplotni ¢idlo viz obr. 2 misto piivodniho imbusu M5 ze strany 1. stupné.

2. Drzak smontujeme ze tii dilt tak, aby tvofily pismeno L, kde spodni &ast tvoii dva dily.
Spojeni jednotlivych dlild provadime Srouby MI10, zajistime matkou s v&jifovou nebo
pérovou podlozkou.

5.1.3. Vlastni montaZ regulitoru tlaku :

Regulator montujeme do motorového prostoru v mists levého silentbloku (obr 3a.).
. Povolime matici zachycujici silentblok motoru viz obr.3b

. Na §roub nasuneme pripraveny drzak regulatoru a matici opét utahneme.

. Prostréime $roub zavésu regulatoru otvorem drzaku.

. Nasadime plechovou a pérovou podlozku

. Nasadime matici M10 a dotahneme max.momentem 20.5 Nm.

(PR N S

5.1.4. Montaz elektrického ventilu LPG :

1. Oznagime dva otvory podle uchycovaci konzoly ventilu LPG na  stied 65 mm od horniho
okraje plastikového krytu topeni viz obr. 4. Vyvrtame otvory vrtakem 5.5 mm.

. Pfipevnime elektricky ventil pomoci dodanych samofeznych $roubtt  M35x12mm.

. Hlavy $roubt jsou orientovany smérem do motorového prostoru,  pod matice se vkladaji
plechové podlozky .

W N

5.1.5. Propojeni vodniho okruhu ohi‘evu regulatoru :
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. Pfipravime dvé délky vodni hadice 650 mm

. Postupné piestiihneme ob& hadice vedouci do okruhu topeni, vlozime do nich T kusy a
zajistime sponami Motex.

. Nasuneme piipravené vodni hadice na T-kusy viz schéma plynového zafizeni ve vozidle

. Nasuneme zpét Sroubovaci spony a dotahneme.

. Hadice v libovolném potadi nasuneme na regulator a zapaskujeme sponami motex.

. V piipadg ztraty chladici kapaliny doplnime stav na piivodni  hodnotu.

N —

N W

5.1.6. Propojeni nizkotlakého rozvodu plynu :

. Na hadici @ 12/19 nasazenou jednim koncem na smé&Sovaci nasadime redukei 12x19.

. Pfipravime 70 mm hadice LPG 19x25.

. Hadici nasadime na redukeci a servoventil maximalniho mnozstvi plynu a zajistime sponama
motex.

. Pfipravime 370 mm hadice LPG 19x25.

. Hadici nasadime na servoventil maximalniho mnozstvi plynu a horni plastikové kolinko
regulatoru (vyvod plynu) a zajistime sponama motex.

W R =

(VNN

5.1.7. Propojeni vysokotlakého plynového rozvodu mezi el.ventilem plynu a
regulatorem :

. Rezatkou médénych trubek piipravime délku povlakované trubky Cu 4x6 800 mm

. Nafiznutim a stdhnutim odstranime povlak z obou koncti v délee 5 mm.

. Pomoci vhodné kulatiny nato¢ime na trubku ve stiedu 1.5 zavitu o poloméru min 90 mm.

. Na trubku nasuneme specialni prib&zny sroub M 10x1 a zafezny krouzek d6

. Do konce trubky nasuneme vyztuzujici ocelovou trubicku 4x0.5 délky 10 mm.

. Trubku dotlagime az na doraz do otvoru pro piivod plynu k  regulatoru.pozn. Trubka v misté
spoje musi byt idealng rovna!

. Za trubkou nasuneme do spoje zafezny krouzek a Sroub nejprve lehce rukou dotahneme.
pozn. V piipadg, ze nelze snadno zachytit zavit,nutno zkontrolovat zda je trubka v miste spoje
dobfe vyrovnana.

. Sroub dotahneme klicem M14 tak, aby hlava Sroubu byla 1 mm od télesa regulatoru.

. Druhy konec trubky pomoci vhodné kulatiny min.d 60 mm piihneme k vystupu LPG z
el.ventilu a zapojime stejnym postupem jak  bylo uvedeno v bodech 4)-8).

~1 (e RV I SIS S

Neled
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5.2. Kabina Fidice :

5.2.1. Umisténi prepinace :

1. Sundame stiedni ptidavny panel palubni desky.

2. Do vyklenku v stiednim panelu palubni desky vyvrtame otvor 10mm . Otvorem protdhneme
vsechny kabely vedouci z vypinace a nakonec  zasuneme vypina¢. Kabely jsou fixovany ve
svazku PVC trubickou.

3. Do vyklenku osadime vypina¢ a svrtame pies otvory vrtakem 3 mm, vypinac je také mozné
pfilepit vtefinovym lepidlem.

4. Vypina¢ zachytime dodanymi Srouby.

5. Svazek kabelt vyvedeme z palubni desky smeérem k levému  podbehu.

6. Stiedni panel pfimontujeme

Pozn. : Vpiipade, ze vozidlo je vprovedeni bez stifedniho panelu (nebo jako alternativa),

piipevnime vyse popsanym zpusobem (bod 2 — 5) piepina¢ ne na uvedeny panel, ale zespod

spodni &asti pristrojové desky (vpravo nebo vlevo od sloupku fizeni.). Viz obr. 5.

5.2.2. PFipojeni+12V

1. Ze svazku oddélime Sedy drat pro napajeni, ktery zapojime pies dodanou pojistku 10 A na
Cerveny drat vedouci ke spinaci skiifice.

2. Ostatni kabely fixované buzirkou tahneme podél plvodni kabeldze az k piechodce do
motorového prostoru.

5.2.3. ProtaZeni kabeli do motorového prostoru :

1. Kabely prochazeji novou prichodkou umisténou 20 mm vpravo od  prichodky pro bovden
ovladani svétlomett.

. Z motorové strany prostréime pies pruchodku hacek.

. Do hacku zachytime jeden pramen ze svazku kabelll a protdhneme  zpét.

. Timto postupem protahneme vsechny kabely.

B WN

5.2.4. Umisténi Fidici jednotky Tronic:

—_

Povolime plastikovy kryt prahu levych prednich dveii vycvaknutim z pruzinovych drzaki.
Vysroubujeme jeden Sroubek krytu levého piedniho sloupku a kryt sundame.
3. Do mista pod krytem pfiSroubujeme fidici jednotku Tronic.

N

5.2.5. Umisténi jednotky timer LT (alternativa s pi‘epinacem ET)

1. Na plastovy kryt topeni si vpravo vedle LPG ventilu vyznaéime misto pro upevnéni 2 ks
drzakt pojistkovych pouzder, viz obr.4.

2. Vyznagena mista predvrtame vrtdkem 2mm a piilozenymi samoteznymi vruty piiSroubujeme
drzaky pojistovych pouzder, do kterych jiz pouze tato pouzdra nacvakneme.

3. Pod tato pojistkova pouzdra prilozime jednotku Timer LT tak, aby kabelaz smé&fovala
smérem dold. Oznacime si misto pro upevnéni Sroubt, v t&chto mistech predvrtame diry
vrtakem 3 mm, viz obrazek 4.

4. Jednotku piisroubujeme pomoci 2 ks samoieznych sroubti 3x15 s plochou hlavou.
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5.3. Zapojeni el.instalace :
5.3.1. Motorova ¢ast

1. Zapojeni provedeme podle obr.B, schéma elinstalace. Pozn. kabely musi byt fixovany
izolaéni paskou, stahovaci paskou nebo plastikovymi ptichytkami min. co 200 mm.

5.3.2. Zavazadlova ¢ast

Zapojeni provedeme dle elektrického schématu (obr. B). Vodige vedeme podél Cu trubky
spojujici LPG ventil a Multiventil na nadrzi. Kabely musi byt fixovany k Cu trubce pomoci
stahovacich pasek maximalng€ po 40 cm.



PROPAN,

6. Zavazadlovy prostor - montaz nosic¢e a nadrze :

6.1. Udaje o nadrzi a drzaku.
Toroid:

CC-13.00

hmotnost prizdné nadrze kg 22
hmotnost prisluSenstvi kg 0.9
tiida 1
vodni objem 1 35.0
primér nadrze mm 565
vy§ka nadrze mm 180
objem kap. plynu 80 % plnéni 1 28
hmotnost naplné 0.55 kg/11 154
hmotnost plné nadrze kg 383
hmotnost kompl. ichytu kg 3.8
hmotnost plné nidrze a ichytu G = 2.1

Viélcova nadrz:
hmotnost prizdné nadrze kg 20.1 21.5
hmotnost prisluSenstvi kg 0.9 0.9
tiida A A
vodni objem 1 45.0 50.0
primér nadrze mm 270 300
délka nadrze mm 884 793
objem kap. plynu 80 % plnéni 1 36.0 40.0
hmotnost naplné 0.55 kg/11 19.8 22
hmotnost plné nadrze kg 40.8 43.5
hmotnost kompl. ichytu kg 4.8 4.8
hmotnost plné nidrze a ichytu G = 45.6 48.3

6.1.1. MontaZ odvétravacich prichodek

Toroid:
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1. Pomoci frézy d.30 mm vyfrézujeme otvor v misté pod odvetravacim otvorem nadrze

2. Nasuneme odvétravaci prichodku

Valcova nadri:

1. Pomoci frézy d.30 mm vyfiézujeme dva otvory v prolisu vedle
viz.zakladni schéma systému HL obr A.
2. Nasuneme odvétravaci priichodky a svtrame vrtakem d.3.5 mm.

3. Priichodky v misté styku s karoserii nalepime pruznym tmelem ,

4. Prichodky sesroubujeme s karoserii samofeznymi

mista pro rezervu

a zasuneme zpét.
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6.1.2. Pripevnéni nadrZe k vozidlu (toroidni alternativné valcové).

Toroidu véetné drzaku rezervniho kola:

Nadrz je umisténa v zavazadlovém prostoru v prolisu pro rezervu a je pripevnéna ke skeletu
prolisu za vnitini pfirubu toroidu centralnim Sroubem. Vyplnéni volného prostoru vné toroidu
t&snici montazni pénou zamezuje jeho pohybu. UloZzeni nadrze v prolisu je jisténo drzakem
rezervniho kola (svafencem T z plochych profilt), ten piekryva nadrz shora a je piipevnén
pomoci tif Sroubti k podlaze zavazadlového prostoru. Rezervni kolo je k drzaku piipevnéno
dvéma Srouby. K piipevnéni do podlahy vozidla je pouzito spojovaciho materidlu M10

s vlastnostmi G8. Zplisob provedeni viz obrazek:

Ry=1%5
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Valcové nadrze:

1. Nosi¢ je umistén v zavazadlovém prostoru za zadnimi sedadly, osa nosi¢e je shodnd s
podélnou osou vozidla. Tvary bocnich vyztuh nosi¢e kopiruji prolisy zachycujici zadni
tlumice a piesné uréuji polohu noside v podélné ose. viz schéma plynového zafizeni ve vozidle

Piipevnéni nosice ke karoserii se provadi po ulozeni nosic¢e do polohy a svrtani v misté kotevnich

otvori vrtakem d.10.5. Spojeni je provedeno pomoci ¢tyf Sroubd M10. Hlavy Sroubd jsou

orientovany ve vozidle. Srouby jsou zajistény maticemi M10. Pod maticemi jsou podlozky d 30

tl.Imm. V misté styku podlozek s karoserii vozidla je nutna disledna kontrola stavu (mozna

koroze) a odstranéna antikorozni ochrana (plastizol). Po dotazeni matic je nutné spoj chranit
antikoroznim natérem.
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6.2. Montaz pinici koncovky :

1. V mist¢ 100mm za zadni zastérkou 100 mm od spodniho okraje zadniho spojleru viz obr.7
vyfrézujeme otvor frézou priméru  d 54 mm.

. Do otvoru zapustime plnici koncovku.

. Z vnitini strany narazniku nasuneme protikus a sesroubujeme  dodanymi Srouby.

W N

6.3. Prace pod vozidlem - pripojeni nadrze k el.ventilu LPG :

1. Piipravime délku povlakované bezesvé trubky 4500 mm.

2. Jeden konec trubky prostréime zespodu vozu do motorového  prostoru podél akumulatoru a
projdeme vodorovné kolem télesa  topeni.viz obr.8.

. Na konec trubky natocime smycku pomoci vhodné kulatiny o poloméru min.90 mm.

. Trubku propojime s el. ventilem LPG vyse popsanym zplisobem .

. Trubku vedeme podél pravé strany vozidla az k zadni napravé a  zachycujeme v min.
vzdalenostech 400 mm. viz schéma plynového  zafizeni

. Pred zadni napravou prochazime podél zadni strany palivové nadrze.

. U pravého zadniho rohu palivové nadrze prechazime piimocaie k  pfipravené prichodce

. Maximalni délka nezachycené trubky je 400 mm.

. Na trubku za prichodkou nasadime vrapovanou hadici

10.Trubku propojime s viceucelovym ventilem identickym zpisobem ad 5.1.7. body 4 - 8.

11.Vrapovanou hadici nasadime na priichodky a zajistime sponami  Motex.

Pozn: Podél Cu trubky vedeme soubézné i vodice pro ovladani el. civky MV.

s W
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6.4. Prace pod vozidlem - pfipojeni pfipojky pInéni s viceticelovym ventilem

. Pfipravime délku povlakované bezesvé trubky Cu 8x1 1500 mm

. Trubku prostréime piipravenou prichodkou a piihneme pomoci  vhodné kulatiny k plnici
koncovee. Min polomér 400 mm.viz  schéma plynového zafizeni

. Trubku propojime s plnici koncovkou vyse popsanym zplsobem, nevkladame vsak
vyztuzovaci ocelovou vliozku

. Na druhy konec nasadime vrapovanou hadici.

. Trubku spojime s viceugelovym ventilem zptisobem dle 5.1.7. body 4 - 8.

. Nasadime vrapovanou hadici na prichodky a zajistime sponami  Motex.

W N =

N
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7. Kontroly po provedené montazi :

7.1. Kontrola pevnosti

1. Zapneme zapalovani. Pfepinac v poloze plyn.

2. Rozvod plynu od nadrze az k regulatoru piipojime ke zdroji pietlaku a nastavime zkuSebni
pretlak 3000kPa. Zkusebni pretlak nesmi poklesnout po dobu 5 minut. Zafizeni po provedené
zkousce nesmi vykazovat znamky deformace.

7.2. Kontrola tésnosti

1. Smontované zafizeni od plnici piipojky po regulator podrobime zkousce t&snosti zkuSebnim
pretlakem 50kPa.
2. Zafizeni je povazovano za t&sné pokud po 10ti minutovém ustileni neni po dalsich 10ti
minutach zjistén pokles tlaku.
.V prub&hu kontroly kontrolujeme vSechny spoje pénotvornym roztokem.
. Pretlak uvolnime po zapnuti klicku zapalovani stisknutim tlacitka sytice.

FENA

7.3. Pravidelné kontroly 10000 km :

1. Vsechny tlakové spoje musi byt podrobeny zkousSce t&€snosti pénotvornym roztokem nebo
detektorem uniku plynu.

2. Kontrola pevnosti se provadi pouze v piipadg, ze byla zjisténa a odstranéna netésnost systému
, vyménén regulator nebo el.ventil LPG. Zplsob provedeni kontroly viz. Kontrola pevnosti

3. Kontrola stavu nizkotlakych hadic se provadi vizualné. Hadice nesmi byt nikde poskozena
otérem. Hadice pii ohybu nesmi vykazovat znamky starnuti (krystalickd struktura v misté
nejvetsiho ohybu).

4. Kontrola olejovych usazenin se provadi vySroubovanim plastikového Sroubu M14x1, ktery je
piipadg, ze v pribshu provozu doslo k natankovani plynu znecisténého témito necistotami
zachytime vykapavajici usazeniny tak, aby pokud mozno co nejméné znelistily karosérii.
Tyto latky intenzivnd zapachaji! Sroub nasroubujeme zpét.

5. Kontrola sefizeni viz kap. Postup sefizeni motoru
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8. Postup sefizeni motoru na LPG :

NN =

8.

9.

8.1. Zakladni pFfedpoklady :

. Natankované vozidlo

. Bezvadna funkce motoru

. Teplota motorového oleje 70°C

. Sefizené zapalovani - zakladni predstih

. Motor sefizen pii provozu na benzin dle instrukce vyrobee
. Nastaveny hranicni otacky pro piepnuti

8.2. Sefizeni pFepinace :

. Nastaveni hrani¢nich otacek pro piepnuti se provedeme pomoci potenciometru na piepinadi.

Dioda signalizace pfipravenosti k piepnuti se musi rozblikat pii poloze piepinade ,,plyn“a cca
2500 ot/min.

8.3. Nastaveni a sefizeni plynového zafizeni vozidia :

Pouzijeme jednotku modifikovanou pro typovou piestavbu HL 00.05

Po kompletni montazi viech mechanickych a elektrickych soucastek zapneme jednotku

s pripojenym servomotorem ! na napéti + 12V od baterie.

Jednotka (modifikovana pro HL 00.05) signalizuje LED diodou nastaveni poradi /
1.zelena / 2.¢erveni / 3.zelena / 4.oranZova / a nastavi servomotor do vychozi polohy 100
krokti od spodniho dorazu.

Odpojime jednotku od napéti.

Zahi'ejeme motor na benzin

S odpojenou jednotkou nastavime regulator tak, aby motor béZel na plyn ve zvySenych
otackach a nemél snahu chceipat na volnobéh. (Tryska volnobéhu vytocena o cca tii
otacky).

Nastartujeme vozidlo, pfepneme na plyn a drzime zvySené otacky, otaCime Sroubem na
regulatoru, aby se otacky zvySovaly Sledujeme zobrazovani stavu lambda sondy na jednotce.
Pii spravném nastaveni se postupné rozsvécuji LED Cervena ( bohata smés ), zelena ( chuda
smes ).

Otacky pomalu snizujeme az na cca 1500 a kontrolujeme stav smési prostiednictvim LED
diody.

Uvolnime zcela plynovy pedal. Volnob&zné otacky nastavujeme tryskou volnob&hu tak, aby
se opét postupné menila barva diody. Frekvence je viak nizsi.

10. Pfipojime analyzator spalin a kontrolujeme udaje podle tabulky hodnot emisi.
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8.4. Programovani zarizeni

Zatizeni TRONIC muize byt programovano pomoci pocitace IBM 486 kompatibilniho a
vyssich vybaveného verzi Windows95 a vyssi , sériova komunikace LOVTEC pro TRONIC .

Zatizeni mize byt také zakladn& modifikovano bez pouziti pocitace. Podrobné vysvétleni
pro piipad uziti pii individualnich prestavbach obdrzite na jednotlivych stiediscich nasi firmy.

Pro jednoduchost a z divodu snahy o co nejjednodussi nastaveni jsme vsak zvolili
variantu nami nastavené jednotky, kterou piizpisobime na vozidlo pouze nastavenim
regulaénich prvki na regulatoru.

Upozoriiujeme na fakt, Ze pro vozidlo Skoda Felicia 1.3 MPI je zakladni nastaveni pogitade
(jednotky TRONIC) provedeno firmou HL Propan s.r.o. Nastavenim regulatoru se provede
pouze ptizptisobeni sacich pomért k definovanému pracovnimu rozsahu pistku krokového
motorku. Proto pouzivejte pouze jednotky, které byly modifikovany nasi firmou pro toto vozidlo.
Tyto jednotky nesou oznaceni ,.Modifikovdno pro typ HL 00.05%.

Pro ziskani dikladnych informaci se kontaktujte s technickym servisem HIL Propan s.r.o.
Rostislavova 3 tel 069 /292 34 22

8.5. Distribuce jednotek TRONIC:

Jednotky budou distribuovany  z centralniho skladu na stiediska, v  zdkladnim
nepiedprogramovaném stavu dodaném vyrobcem. Kazdé stiedisko ma k dispozici software +
hardware umoziiujici provést nastaveni.

1. Pro dealera nedisponujiciho shora uvedenym vybavenim je BEZPODMINECNE nutno
provést pired prodejem piedprogramovani jednotky na stiedisku odpovidajicim
konfiguratnim souborem dle typu hromadné piestavby a oznalit jednotku Stitkem
.Modifikovano pro typ HL.......... “ Dealer ma po instalaci moznost kontroly spravné ¢innosti
zafizeni opticky pomoci LED diod na tilese jednotky NEPROVADI autotest zafizeni.
Dealer je v tomto okamziku vazan pouzitim jednotky na uvedenou piestavbu.

2. Dealer vlastnici software + hardware dostane k dispozici Ceskou verzi programu vcetnd
jednotlivych konfiguracnich soubori pro dané typové piestavby. Jednotka mu bude dodana
NEPREDPROGRAMOVANA, po instalaci PROVEDE autotest pro kontrolu bezchybné
funkee systému jak benzinového tak plynového. Po korektnim prab&hu autotestu
DOKONCT instalaci systému naprogramovanim jednotky pomoci konfiguraénich souborti.
Kontrola je také mozna pomoci LED diod na télese jednotky.

Pro zéistavby netykajici se typovych prestaveb je jednotka dodivana v ZAKLADNIM
nepredprogramovaném nastaveni od vyrobce PROVADI se vzdy autotest + kontrola pomoci
LED diod.
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8.6. Signalizace jednotky TRONIC pomoci diody pfi zapnuti

1. bliknuti ‘ nastaveni oranzova | tovarni nastaveni (nova jednotka)
zelend Usp&$ny autotest nebo nastaveni pomoci pocitace
Cervend | nelspdsng provedeny autotest

2. bliknuti ‘ TPS oranzova | nepfipojeno nebo neprobehl autotest (nova jednotka)
zelend 0 - 5V stoupajici
Cervena | 5 - OV klesajici

3. bliknuti Lambda zelena

0-1V; 1V = bohatd (tovarni nastaveni) nelze zménit
autotestem — ale pouze poditatem

gervena

0-1V;1V = chuda

Nastaveni tovarnich hodnot (RESET). Jednotku vypneme tfikrat po sobé v pauze po ti‘etim

bliknuti diody. Jinak se reset neprovede

4. bliknuti kontrola oranzova
barvy

test schopnosti svitit — vzdy tato barva

Nova jednotka v tovarnim nastaveni nebo po resetu blika v poradi
/ 1.oranZova / 2.oranzova / 3.zelend / 4.oranzova /

POZOR : JestliZe byly zmodifikovany parametry centraly instalaénim softwarem, firma HL Propan s.r.o.
negarantuje udaje tykajici se spalovani a regulace vozidla.

Poznamky :

Pro zabezpeceni dobrého pro

vozu centraly nesmi byt umistovana nikdy pobliz zdroju

tepla nebo vysokého napéti napf. blizko zapalovani atp., doporu¢ujeme umisténi uvnitf vozidla

nikoli v motorovém prostoru.

Navic se doporucuje, aby vSechny elektrické spoje byly letované, aby se zabranilo

nejistym spojenim.
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9. Kontrolni a sefizovaci hodnoty pro méfeni emisi vozidel

Typ otacky motoru co HC (ppm) hodnota
motoru (min-1) (%) max Lambda
AEE 700 + 50 pred kat. 0.1 - 0.80 350 1.025 £ 0.075
1.6 MPI | 3000 50 pred kat. 0.1 - 0.80 200 1.025 £ 0.075
700 + 50 za kat. max. 0.30 150 1.025 £ 0.075
3000 £ 50 za kat. max. 0.30 100 1.025 £ 0.075

Pozn.: Diagnostické parametry a postup sefizeni diagnostickym pfistrojem pfi provozu na benzin zistavaji stejné
jako u sériového vozu a je provadn dle dilenské pHirutky Skoda.

Vozidlo plni emisni predpis EHK &. 83.03 B

10. Kontrola funkce fidici jednotky pfi provozu na benzin ve
znackovém servise Skoda

Pfi predavani vozidla zakaznikovi po provedené montdZi zafizeni je ho nutné mimo jiné upozomit, Ze pii pfepnuti
z benzinu na LPG fidici jednotka LOVTEC zajisti funkce sériové fidici jednotky vozidla pro kontrolu davkovani
smési. ProtoZe pfi provozu na LPG dochdzi k odpojeni &asti elektrického systému vozidla (vstfikovadd) a
nahrazeni jejich funkce davkovanim plynné faze LPG pomoci servoventilu, dochazi v paméti chyb sériové fidici
jednotky (benzinové) k zaznamenani téchto chyb :

1. chyba 01249 vstiikovaci ventil valee 1-N30 Pieruseni / zkrat na kostru
Sporadicky vyskytujici se porucha
2. chyba 01250 vstiikovaci ventil valce 2-N31 Pieruseni / zkrat na kostru
Sporadicky vyskytujici se porucha
3. chyba 01251 vstiikovaci ventil valee 3-N32 Pieruseni / zkrat na kostru
Sporadicky vyskytujici se porucha
4. chyba 01252  vstiikovaci ventil valce 4-N33 Pieruseni / zkrat na kostru
Sporadicky vyskytujici se porucha
5. chyba 00525 sonda lambda — G39 Signal prili§ maly

Sporadicky vyskytujici se porucha

Uvedena identifikace zavad diagnostickym piistrojem V.A.G 1551, respektive 1552, neni
funkéni zavadou sériového elektronického systému vozidla pii provozu na benzin, ani funkéni
zavadou systému HL 00.05 pii provozu na LPG. Vtomto smyslu at’ zakaznik informuje sviij
znadkovy servis Skoda, kde provadi pravidelnou udrzbu svého vozidla. Tato informace je
samoziejmé uvedena i v ,,Navodu pro obsluhu a Gdrzbu systému LPG*.
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11. Hmotnosti systému HL

valcova  |valcova |toroid
NadrZ - vodni objem 1 45 50 35
hmotnost plné nidrze a ichytu G= |45.6 48.3 42,1
hmotnost ostatniho vybaveni kg 4.2 4.2 4.2
celkova pohotovostni hmotnost kg 49.8 52.2 46,3
Nepfizniva tolerance vyroby + 2kg| 52 55 50
zaokrouhlena na celé kg
12. Technické parametry vozidla a jejich zmény

montazni instrukce ©

V souvislosti se zastavbou zafizeni pro pohon vozida LPG typu HL 00.05 se méni nékteré parametry vozida uvedené v

"Navodu k obsluze a udrzbé vozida" takto :

puvodni hodnoty zména hodnot v pripadé
zastavby s nadrzi
- hmotnosti a VE. max.
5 451 501 351
SkOda obsaditelnosti 2 dodatetné | . . . .
udavane -8 vibavy de valcova valcova toroid
vyrobcem % \§ TP + 50kg +52kg |+55kg |+50kg
LX, GLX, SLX |pohotovostni 1015 1065 1117 1120 1115
uzitecna 435 385 333 330 335
celkova 1450 1450 1450 1450 1450
obsaditelnost S S 4 4 4
LX, GLX, SLX |pohotovostni 1055 1105 1157 1160 1155
combi uzitecna 435 385 333 330 335
celkova 1490 1490 1490 1490 1490
obsaditelnost S S 4 4 4
pick up pohotovostni 935 985 1037 1040 1035
bez nastavby |uziteéna 605 555 503 500 505
bez taz. celkova 1540 1540 1540 1540 1540
zarizeni obsaditelnost 2 2 2 2 2
pick up pohotovostni 955 1005 1057 1060 1055
plastova uzitecna 585 535 483 480 485
néstavba celkova 1540 1540 1540 1540 1540
bez taz. obsaditelnost 2 2 2 2 2
zarizeni
pick up pohotovostni 985 1035 1087 1090 1085
kovova uzitecna 555 505 453 450 455
néstavba celkova 1540 1540 1540 1540 1540
bez taz. obsaditelnost 2 2 2 2 2
zarizeni
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1. Pro pohotovostni hmotnost plati, Ze po zastavbé na LPG je vys$$i o hmotnost soupravy véetné
tolerance vyroby viz. tabulka hmotnosti systému HL.

2. Pro uzite¢né zatizeni plati, Ze po zastavbé na LPG je mensi o hmotnost soupravy véetné tolerance
vyroby viz. tabulka hmotnosti systému HL.

3. Celkova hmotnost vozidla se neméni a je to soucet pohotovostni hmotnosti a uzite¢ného zatizeni

4. Obsaditelnost je urcena celo¢iselnou hodnotou podilu uziteCného zatizeni a hmotnosti 75kg
(pfedpokladana hmotnost jedné osoby). Pozor hodnota se nezaokrouhluje, je pouzita pouze
cast pred desetinnou teckou.

5. V kolonce palivo je vzdy uvedeno ,alternativné propan - butan”.

22



PROPAN montazni instrukce ©

13. Stanoveni poruch

Pokud se vyskytnou zavady, je pro lokalizaci poruch tieba systematicky a kompletng
zkontrolovat motor a stejné pozorné zkontrolovat plynové a benzinové zatizeni.

Abychom méli jasny obraz anomalii, doporucujeme piednostné zkontrolovat nasledujici funkce.

- zapalovaci soustavu diagnostickym pfistrojem dle ptedpisu vyrobee vozidla

- baterii

- piitok pohonné hmoty

14. KIli¢ k uréovani vSeobecnych poruch a postupy jejich
odstranéni
Piedpokladem k aplikaci je bezvadna funkce motoru bez instalovaného zafizeni

a)Motor nefunguje ani na plyn, ani na benzin :

- zkontrolujeme jestli funguji el.ventily

- kdyz nefunguji, zkontrolujeme pojistku, napéti baterie 12V, provéfime ukostieni, provefime
piipojeni 12V k ventiliim.

b)Motor funguje na plyn, ale ne na benzin :

- kontroly ad.a)

- zkontrolujeme jestli je el.ventil plynu zavieny.

- zkontrolujeme el.zapojeni

- zkontrolujeme zapalovaci soustavu diagnostickym piistrojem dle piedpisu vyrobee vozidla

¢)Motor funguje na benzin ale ne na plyn :

- Kontroly ad.a)

- zkontrolujeme jestli jsou uzaviraci ventily viceucelového ventilu oteviené

- zkontrolujeme jestli vysokotlaké potrubi neni deformované (nepriichozi) davkou tlaitkem
sytice

- zkontrolujeme stav nizkotlakych hadic

d)Motor funguje na plyn, ale s nepravidelnym volnob&hem :

- zkontrolujeme chod motoru na volnob&h pii provozu na benzin, pokud je volnobch téz
nepravidelny zavadu odstranime

- provedeme kontroly ad.c)

- nastavime volnob¢h Sroubem nastaveni minima na regulatoru viz  kapitola sefizeni motoru

¢)Motor funguje na plyn, ale nema dobrou akceleraci :
- zkontrolujeme stav nizkotlakych hadic, zmacknuté nebo narusené
- zkontrolujeme vysokotlakou &ast (ojinéni v misté ziizen¢ho prifezu nejéastéji filtr el.ventilu

plynu)
- zkontrolujeme sméSovaci pomer viz kapitola sefizeni motoru
- zkontrolujeme zahiivaci obvod regulatoru (dostatek chladici kapaliny, hadice,

termostat.ventil)

f)Motor funguje na plyn, ale se zvysenou spotiebou :

- zkontrolujeme a vy¢istime nebo vyménime vzduchovy filtr
- zkontrolujeme sméSovaci pomer viz sefizeni motoru

- zkontrolujeme piedstih
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15. Provedeni generalni revize regulatoru tlaku

Rozmontujeme uplné regulator a jeho komponenty mimo membran umyjeme v acetonu a
osusime stlatenym vzduchem.

Nasadime nova t&snéni (pistky packy prvniho a druhého stupné redukee)

Nasledovné slozeni je nutné udglat piesné podle téchto instrukei :

1.Prvni stupen regulatoru

¢  Gumové tésnéni ma kuzelovité sedlo, $ir§i ¢ast tésnéni se  zasune dovniti drzaku

Obrazek 1 gumové sedlo packy 1.stupné

o Kyvna packa upevnéna ve svém sedle musi byt mirné€ naklonéna smérem ke stiedu regulatoru

Obrazek 2 montaz packy 1. stupné

2.Druhy stuperi regulatoru

o Spravné piipojeni pistku na kyvnou packu se provede pritahnutim stopky pistku klesteémi.

Obrazek 3 montaz sedla 2. stupné
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=Hj
M‘ montazni instrukce ©

PROPAN,

o Kdyz jsme ukondili montaz packy v jejim sedle, ovefime si pravitkem jestli se packa nachazi
ve vysce okraje regulatoru.

e Nasledné ovéfime dokonalou nepropustnost kyvnych pacek prvniho a druhého stupné
regulatoru piivedenim stladeného vzduchu do vstupniho otvoru plynu regulatoru.

Obrazek 4 kontrola packy 2. stupné
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